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Annex‐A 

Application for approval of NDE / Heat Treatment Agency at …………………..……………………………..  
         (Name of Project) 

Name of the NDE / Heat Treatment Agency  :  …………………………………………………………………… 

Address           :  …………………………………………………………………… 

Name of the Proprietor        :  …………………………………………………………………… 

PAN / TIN of agency        :  …………………………………………………………………… 

Contact No.          :  …………………………………………………………………… 

Email address          :  …………………………………………………………………… 

1. Details of Qualified / Certified NDT Personnel (ASNT / ISNT) 
(Including BARC certified Radio grapher‐RT‐1, Site In‐charge‐RT‐2, RSO) 

Sl. 
No. 

Name  NDT Method  Level  Date of first 
Certification 

Certificate 
Valid upto 

Certifying 
Authority 

             

             

             

2. Details of Heat Treatment Personnel 

Sl. No.  Name  Qualification  Previous Experience 

       
       
       

3. Details of NDE / HT Equipment proposed to be mobilised  

Sl. 
No. 

Equipment 
(Make/Model) 

Type 
(RT/ UT/ MPI/ 
PAUT/ HT) 

Quantity  Specification 
/ Rating 

Calibration 
Status 

Capacity of the 
Equipment 

             

             

             

4. Details of Previous work done (in past 3 years):  

Sl. 
No. 

Project Name & 
Customer 

Type of Job (RT/ 
UT/ MPI/ PAUT/ HT)

Number Tube Joints 
completed 

Number of Pipe Joints 
Completed 

         

         

 

 

…………………………………………………………………… 

Signature of the Owner of the Agency & seal 

……………………………………………………………………. 

Signature of BHEL’s E&C Associate & seal 

Note : Applicant shall submit supporting documents along with this application and fill the Annex‐B 
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Annex‐B 

Check list for Annex‐A  

Note : Applicant shall fill the following details and no column shall be left blank 

Sl. No.  Description   

A.   Name of the Proposed Agency   

B.   Quantum of job being proposed for the agency   

C.   Copy of agencies Govt. Registration  Page no. 

D.   Duly filled in Annex‐A  Page no. 

E.  

Certificates for Individuals as mentioned in Sl. No. 1 
of Annex‐A 

(Not applicable for HT agency) 

Page no. from ….. to ….. 

F.  
AERB approval certificate 

(for RT agency Only) 
Page no. from ….. to ….. 

G.  
Supporting documents for previous work 
Experience as mentioned in Sl. No. 2 of Annex‐A 

Page no. from ….. to ….. 

H.  
Supporting documents for previous work 
Experience as mentioned in Sl. No. 3 of Annex‐A 

Page no. from ….. to ….. 

 
 

 

 

……………………………………………………………………. 

Signature of BHEL’s E&C Associate & seal 
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Annex‐C 

Agencies Authorised for conducting NDE / Heat Treatment at    …………………..………………….……… 
          (Name of Project) 

Date : …………………………………. 

Proposed By (Name of BHEL E&C Associate)    :     ……………………………………………………………………………………….. 

 

SL. 
No 

Name & 
Address of 
Agency 

Type of Job 
(RT/ UT/ MPI/ 
PAUT/ HT) 

Name of the 
Persons 

Method  Level  Certificate 
Valid upto 

Contact 
Person, 
Contact 
number 

               

       

       

       

               

       

       

       

               

       

       

       

 

Tick (√) applicable 

1. Credentials of the above agencies have been reviewed as per Guideline and found acceptable.  
2. Trial Heat Treatment has been performed by the HT agency and found to be satisfactory 
3. The agencies’ personnel have been interviewed and found to possess knowledge of the process & 

equipment  

 

 

…………………………………………………………………… 

(BHEL Erection Engineer) 

 

……………………………………………………………………. 

(BHEL FQA Engineer) 

 

 

Distribution: 

1. Construction Manager / BHEL Site 
2. Head / Quality & BE, BHEL‐PSER 


