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Complete lighting system for internal and external areas for the plant, 
buildings, chimney and equipment in the bidder’s scope. Lighting fixtures 
complete with lamps & accessories, LED lighting fixture complete with driver 
circuit & accessories Lighting Panels, Chimney aviation light, Receptacles, 
Switch boxes. Conduits. Lighting Wires, Ceiling fans with regulators, Lighting 
poles. Lighting masts, Earth wires and rods, Junction boxes, Battery operated 
automatic self contained lighting fixture, Maintenance ladders as required are 
included in the bidder’s scope. 

 Mandatory spare parts and maintenance equipment as required. 
 
 
1.12.00 EARTHING AND LIGHTNING PROTECTION 
 
 Complete below ground earth mat and above ground equipment earthing 

system and lightning protection for the plant and equipment under contractors 
scope along with its interconnection to the nearest employers earth grid at two 
points. 

 
  
1.13.00 PAINTING FOR ELECTRICAL EQUIPMENT 
 
 The painting of all electrical equipment shall be epoxy based with suitable 

additives. The thickness of finish coat shall be minimum 50 microns (minimum 
total DFT shall be 100 microns). However in case electrostatic process of 
painting is offered for any electrical equipment, minimum paint thickness of 50 
microns shall be acceptable for finish coat. The Contractor shall furnish the 
complete painting details during detailed engineering stage. 

 

1.14.00 CONSTRUCTION POWER 

To meet the construction power requirement of the complete FGD and 
associated systems, the Employer shall provide Two Number 415V feeders in 

LT switchgears in each stage, power drawal limited to 400KVA or as permitted 
by respective DISCOM, whichever is lower, from each feeder. In case total 
construction power requirement is more than that specified above, Contractor 
may use one of the Owner’s existing HT feeders proposed to be used for 
FGD, the modification of which is in scope of Contractor as per Tender SLD. 
The Contractor shall extend supply from these Construction power feeders to 
meet the construction power requirements at the various locations included in the 
Contractor’s scope through suitably rated Isolation Transformers along with LT 
distribution boards as per requirement. LT Packaged Sub-stations with isolation 
transformers  also be used for this purpose. Suitable metering arrangement 
along with associated Instrument transformers and Metering Cubicles meeting the 
DISCOM requirements shall be provided by the Contractor at each Construction 
power feeder, for the measurement of  energy consumed by the Contractor. 

 
 

(HT/LT as applicable).  
Complete construction power arrangement along with power drawl limits shall 
comply with respective DISCOM service rules. 
 

can

total
The total charges for construction power shall be recovered by the
Employer based on prevalant rate of Discom for type of connection

used
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Supply, erection, testing and commissioning of all equipments as required for 
further distribution for meeting the construction power requirements shall be in the 
Contractor's scope. All necessary statutory requirements for charging construction 
power of Contractor’s network shall be in the Contractor’s scope. Construction 
power supply network is a temporary arrangement which shall be used during the 
project construction phase. To meet this requirement, the equipments may be 
arranged by Contractor either by shifting their existing equipments at other 
installation or by fresh procurement, which may be taken back after 
commissioning of the project. 

 
Even though the Employer shall make all efforts to maintain a continuous supply 
of construction power, the same is not guaranteed and Employer shall not be 
responsible for any loss or delays which the contractor may suffer on this account. 
Also the Employer shall not entertain any claim for exemption/reduction of 
liquidated damages for delay in execution of the contract due to irregular power 
supply. Contractor shall arrange/provide necessary backup arrangement on his 
own for uninterrupted power supply. 

 
The Contractor shall maintain a minimum drawl power factor as per DISCOM 
regulations for their substations, and all such devices for maintaining power factor 
shall be under the scope of contractor. All temporary wiring must comply with local 
regulations and will be subject to Employer's inspection and approval before 
connection to supply. Power supply shall not be provided for use in labor and staff 
colony. 

 

1.15.00 TYPE TEST 

Contractor shall carry out all type tests on electrical equipment’s as stipulated 

in relevant chapters of Part-B of technical specifications. 

1.16.00 MANDATORY SPARES 

Contractors scope shall include Mandatory Spares of all equipment as 

mentioned in the relevant portion of Technical Specification. 

 



 

 

CORPORATE	QUALITY	ASSURANCE/ कॉरपोरेट गुणवȅा आʷवासन	
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Format No. : QS‐01‐QAI‐P‐04/F2‐R0 DATED 19.01.18                     1/2                                              Engg. div./QA&I 
 
 

i. Item/Scope  of  Sub‐contracting 

उप-संिवदा(अनुबंध) का  मद/ दायरा 

 

ii. Address of the registered office पंजीकृत कायार्लय का पता 
 
 

Details of Contact Person संपकर्  ᳞िक्त का िववरण 
 

(Name, Designation, Mobile, Email) (नाम, पदनाम, 
मोबाइल, ईमेल) 
 
 

iii. Name and Address of the proposed Sub‐vendor’s works 

where item is being manufactured पर्स्तािवत उप-िवकेर्ता के 
कायᲄ का नाम और पता, जहां मद का िनमार्ण िकया जा रहा ह ै
 

Details of Contact Person: संपकर्  ᳞िक्त का िववरण 
 

(Name, Designation, Mobile, Email) (नाम, पदनाम, 
मोबाइल, ईमेल) 
 
 

iv. Annual Production Capacity for proposed item/scope of sub‐

contracting उप-संिवदा(अनुबंध) के पर्स्तािवत मद / दायरे के 
िलए वािषर्क उत्पादन क्षमता 

v. Annual production for last 3 years for proposed item/scope 

of  sub‐contracting उप-संिवदा(अनुबंध) के पर्स्तािवत मद / दायरे 
के िलए िपछले 3 वषᲄ का वािषर्क उत्पादन 

 

vi. Details of proposed works पर्स्तािवत कायᲄ का िववरण 

1. Year of establishment of present works वतर्मान फैक्टरी की 
स्थापना का वषर् 

 

2. Year of commencement of manufacturing at above works

उपरोक्त फैक्टरी मᱶ िनमार्ण कायर् शुरू होने का वषर् 
 

3. Details of change in Works address in past (if any पूवर् मᱶ  
फैक्टरी स्थल मᱶ पिरवतर्न का िववरण (यिद कोई हो)) 

 

4. Total Area कुल क्षतेर्   

Covered Area शािमल क्षेतर्   

5. Factory Registration Certificate फैक्टरी पंजीकरण पर्माण पतर्  Details attached at Annexure – F2.1 िववरण 
अनुलग्नक- एफ 2.1 पर संलग्न ह ै

6. Design/ Research & development set‐up िडजाइन / अनुसंधान
और िवकास सेटअप (No.  of manpower,  their  qualification, 

machines &  tools employed etc.)    (शर्िमकᲂ की संख्या, उनकी 
योग्यता, मशीन और उपलब्ध उपकरण आिद)  

Applicable / Not applicable if manufacturing is as 
per Main Contractor/purchaser  design) 
Details attached at Annexure – F2.2 

(if applicable) लागू / लागू नहᱭ, अगर िविनमार्ण मुख्य 
संिवदाकार / खरीददार के िडजाइन के अनुसार ह)ै 
िववरण अनुलग्नक –एफ 2.2 पर संलग्न ह ै।  
(यिद लागू हो) 

7. Overall organization Chart  with Manpower Details

(Design/Manufacturing/Quality  etc)  मैनपावर िववरण के 
साथ समगर् संगठन  का चाटर्( िडजाइन / िविनमार्ण  / गुणवᱫा 
आिद ) 

Details attached at Annexure – F2.3 िववरण 
अनुलग्नक – F2.3 मᱶ संलग्न ह ै।  
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8. After  sales  service  set  up  in  India,  in  case  of  foreign  sub‐

vendor(Location, Contact Person, Contact details etc.) भारत 
मᱶ िबकर्ी सेवा की स्थापना के बाद, िवदशेी उप-िवकेर्ता के मामले 
मᱶ( स्थल , संपकर्  ᳞िक्त, संपकर्  िववरण आिद) 

Applicable / Not applicable लागू / लागू नहᱭ 
 

Details attached at Annexure – F2.4 िववरण 
अनुलग्नक ‐2.4 पर संलग्न ह ै।  

9. Manufacturing  process    execution  plan  with  flow  chart
indicating  various  stages  of  manufacturing  from  raw 
material to finished product including outsourced process, if 

any फ्लोचाटर् सिहत िविनमार्ण पर्िकर्या िनष्पादन योजना , िजसमᱶ 
आउटसोसर् पर्िकर्या, यिद कोई हो, सिहत कचे्च माल से तैयार 
उत्पाद तक िविनमार्ण के िविभ᳖ चरणᲂ को दशार्या गया हो, 

Details attached at Annexure – F2.5 िववरण 
अनुलग्नक ‐ F2.5मᱶ संलग्न ह ै।  

10. Sources of Raw Material/Major Bought Out Item कचे्च माल के 
सर्ोत / खरीदे हुए मुख्य मद 

Details attached at Annexure – F2.6 िववरण 
अनुलग्नक - F2.6मᱶ संलग्न ह।ै  

11. Quality Control exercised during receipt of raw material/BOI, 

in‐process , Final Testing, packing कचे्च माल / खरीदे हुए मद, 
पर्िकर्याब᳍, अंितम परीक्षण, पैिकंग करते समय गुणवᱫा िनयंतर्ण 

Details attached at Annexure – F2.7 िववरण 
अनुलग्नक - F2.7 पर संलग्न है 

12. Manufacturing facilities 
(List of machines, special process facilities, material handling etc.) 
िविनमार्ण सुिवधा( मशीनᲂ की सूची , िवशेष पर्िकर्या सुिवधाए,ं 

सामगर्ी रख-रखाव आिद) 

Details attached at Annexure – F2.8 िववरण 
अनुलग्नक ‐ F2.8मᱶ संलग्न ह ै।  

13. Testing facilities (List of testing equipment)

परीक्षण सुिवधाए(ं परीक्षण उपकरण की सूची ) 
Details attached at Annexure – F2.9 िववरण 
अनुलग्नक – F2. 9 मᱶ संलग्न ह ै।  

14. If  manufacturing  process  involves  fabrication  then‐ यिद 
िनमार्ण पर्िकर्या मᱶ फेिबर्केशन की गई ह ैतो- 

Applicable / Not applicable लागू / लागू नहᱭ 
Details attached at Annexure – F2.10 िववरण 
अनुलग्नक - F2.10मᱶ संलग्न ह।ै  
 (if applicable) लागू / लागू नहᱭ 
 

List of qualified Welders पातर् वेल्डर की सूची 
List of qualified NDT personnel with area of  specialization

िवशेषज्ञता के क्षेतर् सिहत पातर् एनडीटी कािमर्कᲂ की सूची 
15. List  of  out‐sourced    manufacturing  processes  with  Sub‐

Vendors’ names & addresses सब-वᱶडर ᳇ारा  बा᳭ सर्ोतᲂ (उनके 
नाम और पते सिहत)से करवाएं गए िनमार्ण पर्िकर्याᲐ की सूची  

Applicable / Not applicable लागू / लागू नहᱭ 
 

Details attached at Annexure. –F2.11 िववरण 
अनुलग्नक - F2.10मᱶ संलग्न ह।ै  
 (if applicable) (यिद लागू हो) 

16. Supply  reference  list  including  recent  supplies नवीनतम
आपूितर् सिहत आपूितर् संदभर् सूची 

Details attached at Annexure – F2.12 
िववरण अनुलग्नक - F2.12 मᱶ संलग्न ह ै।  
(as per format given below) ( नीचे िदए गए पर्ारूप के 
अनुसार ) 

Project/ 
package 

पिरयोजना 
/पैकेज 

Customer 

Name गर्ाहक 
का नाम 

Supplied Item (Type/Rating/Model

/Capacity/Size etc) आपूितर् की गई वस्तु 
(पर्कार / रेिटंग / मॉडल / क्षमता / 
आकार आिद) 

PO ref no/date पीओ 
संदभर् सं. / ितिथ 

Supplied Quantity 
आपूितर् की मातर्ा 

Date of Supply

आपूितर् की तारीख 

 
 

     

17. Product  satisfactory  performance  feedback 

letter/certificates/End  User  Feedback उत्पाद के संतोषजनक 
पर्दशर्न सबंंधी फीडबैक पतर् / पर्माण पतर् / अंितम उपयोगकतार् फ़ीडबैक 

Attached at annexure ‐ F2.13  अनुलग्नक F2. 3पर 
संलग्न ह ै           
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18. Summary of Type Test Report (Type Test Details, Report No, 
Agency, Date of testing) for the proposed product  

(similar or higher rating) पर्स्तािवत उत्पाद (एक समान या उच्च रेिटंग 
वाले) के िलए टाइप टेस्ट िरपोटर् (टाइप टेस्ट िववरण,  िरपोटर् सखं्या, 
एजᱶसी, जांच की तारीख) का सारांश 

नोट: - िरपोटर् पर्स्तुत करने की आवश्यकता नहᱭ ह ै
Note:‐ Reports need not to be submitted 

Applicable / Not applicable लागू / लागू नहᱭ 
 
 

Details attached at Annexure – F2.14 िववरण 
अनुलग्नक ‐ F2.1 4मᱶ संलग्न ह ै 
(if applicable) (यिद लागू हो) 

19. Statutory / mandatory certification for the proposed product 

पर्स्तािवत उत्पाद के िलए वैधािनक / अिनवायर् पर्माणीकरण 
Applicable / Not applicable लागू / लागू नहᱭ 
 
Details attached at Annexure – F2.15 

(if applicable) (यिद लागू हो) 
20. Copy of ISO 9001 certificate आईएसओ 9001 पर्माण पतर् की पर्ित 

(if available(यिद उपलब्ध हो) 
Attached at Annexure – F2.16 अनुलग्नक मᱶ संलग्न ‐ 
F2.1 6 ह ै             

21. Product technical catalogues for proposed item (if available)

पर्स्तािवत मद के िलए उत्पाद तकनीकी कैटलॉग (यिद उपलब्ध हो) 
Details attached at Annexure – F2.17 िववरण 
अनुलग्नक ‐ F2.1 7 मᱶ संलग्न ह ै

 

Name: 

नाम: 

  Desig:

पद: 

Sign:

हस्ता

क्षर: 

Date:

ितिथ: 

Company’s Seal/Stamp:‐ कंपनी की महुर / मोहर: - 
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