
 
 

 

BHARAT HEAVY ELECTRICALS LIMITED 

PROJECT ENGINEERING MANAGEMENT, NOIDA 
 
 
 

Date-5-Jun-18 
   CORRIGENDUM- 01 

 

PROJECT : 5 x 800 MW Yadadri TPP 

PACKAGE : 
FUEL OIL HANDLING AND STORAGE 
SYSTEM 

ENQUIRY NO : PE/PG/YAD/E-5946/2018 Dt. 18.05.2018 

 
 

Type of Corrigendum 

Technical Corrigendum -  Commercial Corrigendum -  

 
In reference to the above mentioned tender enquiry for FUEL OIL HANDLING AND STORAGE 
SYSTEM package 
 
Please note the following. 
 

1. Reply of Pre-bid queries (attached below). 
 

2. Find attachment for vendor credential format. Bidders are requested to submit their 
credentials as per the attached format. 

 

All the other terms and conditions of the tender enquiry remain unchanged. All the bidders are 
requested to quote accordingly. 

 
Yours faithfully, 

For and on behalf of BHEL   

 
 
 
 

 Vinit Kumar Verma 
Dy. Manager 

 
 

 





Project: 
Package: 

Sr.No.
Section/Clause/

Page No.
Statement of the referred

clause
Clarification/ Confirm action required BHEL Reply

SECTION‐IA, System description, 
Page 25 of 403

BTPN wagons are not equipped with heating facility. 
Hence, no heating of wagons is provided. Steam header in 
the unloading area shall be provided for Unloading header 
tracing only.

Customer specification, Section ‐
IIIB, Short description of the 
System, Page 34 of 403

Before unloading HFO, it shall be heated by steam, in the 
wagon, to make it flow able, if necessary. 

SECTION‐IA, System description, 
Page 25 of 403

LDO shall be delivered to power station by ten (10) nos 
road tankers. The road tankers shall be unloaded through 
flexible metallic / neoprene unloading hoses of min. 8.0m 

Customer specification, Section ‐
IIIB, Short description of the 
System, clause no. 3.01.00, 

Oil both HFO and LDO shall be brought to plant site by 
Railway wagons.

SECTION‐IA, Terminal points, 
Page 16 of 403

Near fuel oil unloading & pressurizing pump house:
LDO‐ Up to 2000 mm outside Pump house wall for suction 
& return line of LDO. Further routing shall be in BHEL‐Try 
scope.
HFO ‐ 2000 mm outside pump house towards suction of 
HFO pressurizing pumps.  Further, routing shall be in BHEL‐
Try scope.

Customer specification, Section ‐
IIIB, Short description of the 
System, clause no. 3.04.00, 
Page 34 of 403

Both HFO & LDO/ HSD shall be pumped from the storage 
tanks to day tanks 
by transfer pumps. HFO & LDO/ HSD transfer pumps along 
with strainers etc.
will be located in the Fuel Oil Transfer Pump House 
adjacent to HFO and LDO/
HSD dyke area.

Drawing no. PE‐DG‐417‐166‐
A001, Rev 0; Process & 
instrumentation diagram for 
HFO system

water pit ‐ pump and pipe under ETP scope

SECTION‐IA, System description, 
Page 26 of 403

Separated water from the oil water separator water pit 
shall be taken to CMB as per ETP philosophy. Pumps, 
instruments required for it are in ETP supplier scope. 

5 Drawing no. PE‐DG‐417‐100‐
M001, Rev 01; Plot plan

HFO unloading area Kindly mark the coordinates in the plot plan regarding 
the HFO rail wagons as it is not clear to estimate the HFO 
unloading  and pumping area.

Marked in Plot plan( attached)

PRE BID CLARIFICATION SCHEDULE
5 x 800MW YADADRI TPP

FUEL OIL UNLOADING AND STORAGE SYSTEM

4 From the referred clause we understood  that pumps, 
pipes, instruments and valves coming in water pit  is in 
the ETP scope of supply. Please confirm.

1 Both BHEL and customer specification is contradicting 
regarding heating of HFO in the wagons. Please clarify.

2 Both BHEL and customer specification is contradicting 
regarding unloading of LDO by road tankers or railway 
wagons. Please clarify.

3 Both BHEL and customer specification is contradicting 
each other regarding scope of supply. Please clarify.

BTPN wagons are not equipped with heating 
facility. Hence, no heating of wagons is 
provided. Steam header in the unloading area 
shall be provided for Unloading header tracing 
only.

LDO shall be delivered to power station by ten 
(10) nos road tankers. The road tankers shall be 
unloaded through flexible metallic / neoprene 
unloading hoses of min. 8.0m length.

Near fuel oil unloading & pressurizing pump 
house:
LDO‐ Up to 2000 mm outside Pump house wall 
for suction & return line of LDO. Further routing 
shall be in BHEL‐Try scope.
HFO ‐ 2000 mm outside pump house towards 
suction of HFO pressurizing pumps.  Further, 
routing shall be in BHEL‐Try scope.

Follow the specification.



SECTION‐IA, System description, 
Page 25 of 403

Initial and final temperature for suction heater shall be 50 
deg. C and 60 deg. C respectively. However, suction heater 
will be designed for a temperature rise of 20 deg. C.

Customer specification, Section ‐
IIIB, HFO TANK HEATERS ‐ 
DESIGN PARAMETERS, clause 
no. 2, Page 47 of 403

SUCTION HEATER IN HFO STORAGE & DAY TANKS
Initial temperature of oil : 50 ± 5°C
Final temperature of oil : 60 ± 5°C

7 SECTION‐IA, System description, 
Page 26 of 403

 A condensate flash tank shall be provided by BHEL‐Piping 
Center in the tank farm for collecting condensate from tank 
(floor coil heater and Suction heater) before discharging it 
to Oil Water Separator pit.

From the referred clause we presume that instruments 
and valves coming on Condensate flash tank  is also in the 
BHEL scope of supply. Please confirm. Bidder understanding is correct

8 Customer specification, Section ‐
IIIB, Short description of the 
System, clause no. 4.08.00, 

f

Portable hand pumps of suitable design complete with 
discharge spout for removal of oil from the HFO day tank 
dyke area drain sumps. 

As there is no HFO day tank in our scope we are not 
considering any portable hand pumps. Please confirm. Confirmed.

Customer specification, Section ‐
IIIB, Annexure ‐ III, Data sheet 
for fuel oil unloading pumps, 
clause no.15.6, 15.7, Page 49 of 
403

HFO and LDO unloading pumps :
15.6)Suction & discharge pressure gauge connection
15.7) Suction temperature gauge connection

Drawing no. PE‐DG‐417‐166‐
A001, Rev 0; sheet 1 of 3, sheet 
2 of 3 Process & 
instrumentation diagram for 
LDO and HFO system

Pressure and temperature gauges

Customer specification, Section ‐
IIIB, Annexure ‐ III, Pipes, fittings 
& valves, clause no.4a, Page 51 

Fuel Oil Pipe Lines : API 5 L Gr. B or ASTM 106 Gr. B Butt 
welded  ends of pipe sizes 65 mm NB and above as per ANSI 
B 16.25 and socket welded ends for lower sizes as per ANSI 

Section‐ IIA, E. 
PIPES, FITTINGS & FLANGES , 
page 369 of 403  

2) Pipe in oil lines shall be API 5L Gr. B (ERW). Minimum 
thickness as follows: ‐‐‐‐‐‐‐

Customer specification, Section ‐
IIIB, Annexure ‐ III, Pipes, fittings 
& valves, clause no.4b, Page 52 
of 403

b) Steam/Condensate Pipe  ‐ Refer Section ‐ I of Vol ‐ IID

Section‐ IIA, E. 
PIPES, FITTINGS & FLANGES , 
page 369 of 403  

3) 
Steam and Condensate line shall conform to ASTM 106 GR. 
B, Schedule 40. 

6 Both BHEL and customer specification is contradicting 
each other regarding  suction heater initial and final 
temperature. Please clarify the temperatures to be 
considered.

9

In the referred P&IDs pressure gauge is given in HFO and 
LDO UL pump common suction line and in each pump 
discharge sub headers. From the referred clause Please 
clarify whether PG to be considered in each UL pump 
suction and discharge sub header or as per P&ID.
As per the referred clause,  in LDO P&ID Temperature 
gauge is not shown in the UL pump suction. Please clarify 
whether we have to consider or not.

10

In the customer specifciation, whether API 5L is an ERW 
or SMLS is not given and even thickness to be considered 
is also not given. However in the BHEL specification API 
5L construction is given as ERW and thickness is also 
given. Please confirm whether we can consider BHEL  
given pipe MOC  and thickness.

11

Customer specification asks to refer section I of vol IID for 
steam and condensate pipe. We have not found the 
same. However we are consdiering steam and 
condensate pipe material and thickness as per referred 
BHEL specification section ‐ IIA. Please confirm.

Follow the specification.

Bidder to follow the P&ID.

Bidder to follow specification at page 369 of 
403.

Confirmed.



12

Annexure ‐ F : Mandatory 
spares list, Page 208 of 403

CONTROL AND INSTRUMENTATION ITEMS : 
3) HFO/LFO Oil meter

From the referred clause we understood that HFO / LFO 
oil meter is nothing but HFO and LDO flow meter. As flow 
meter is an expensive instrument we consider only flow 
transmitter as a spare and will provide the same. Please 
confirm.

Complete flowmeter for LDO and HFO to be 
provided.

Customer specification, Section ‐
IIIB, clause no. 6.02.16,  Page 43 
of 403

Primer for internal surface shall be double boiled Linseed 
oil and that for
external shall be synthetic red lead. Finish coat for both 
internal and external
surface shall be of synthetic enamel. For bottom surface 
protection, one coat of
bituminastic paint shall be applied. 

Annexure ‐ G : Painting 
specification, clause no. 
4.03.02Page 215 of 403

Specification for application of paints for external surfaces 
protection of  vessels / 
tanks / equipment / piping / fittings / valves etc to be 
installed outdoor shall be as
follows : 

14 Customer specification, Section ‐
IIIB, Annexure ‐ I, Page 46 of 
403

2. SUCTION HEATER IN HFO STORAGE & DAY TANKS
ii) Shell head and tube sheets   : Steel plates of IS‐2002 
Grade 2A
      

Due to non avaliability of IS ‐2002 Grade 2A material in 
the market, we are considering IS 2062 Gr. B material for 
shell heads and tube sheets. Please confirm.

Please Refer attached Annexure‐Y

13

Both referred clauses are contradicting each other. 
However we are considering surface preparation and 
painting for tanks and pipes as follows: 
Insulated Pipes(External) : 
Surface preparation ‐ Wire brushing
Primer : 1 coat of Epoxy resin based zinc phosphate 
primer ‐ 100 dft
Uninsulated pipes:
Surface preparation ‐ Wire brushing
Primer : 1 coat of Epoxy resin based zinc phosphate 
primer ‐ 100 dft
Finish : 1 coat of epoxy  pigmented with Titanium Dioxide 
‐ 100 dft
Insulated Tanks : 
Internal : Wire brushing , 2 coats of Double bolied linseed 
oil.
External : Sand blasting, 1 coat of Epoxy resin based zinc 
phosphate primer ‐ 100 dft. 
Underneath : Wire brushing, 1 coat of Coal tar epoxy  ‐ 
100 dft
Un Insulated Tanks : 
Internal : Wire brushing , 2 coats of Double bolied linseed 
oil.
External : Sand blasting, 1 coat of Epoxy resin based zinc 
phosphate primer ‐ 100 dft ,  1 coat of epoxy  pigmented 
with Titanium Dioxide ‐ 100 dft and 1 coat of 
polyurethane finish paint ‐ 25 dft
Underneath : Wire brushing, 1 coat of Coal tar epoxy  ‐ 
100 dft
Please confirm.



15

Customer specification, Section ‐
IIIB, Annexure ‐ III, Velocity 
criteria, Page 51 of 403

For pipe sizing velocity of fluid in various pipe lines shall be 
considered as follows
unless otherwise stated in the specification :

Velocity of some of line sizes in " Process & 
Instrumentation Diagram for HFO / LDO / Steam System" 
is exceeding over the referred velocity criteria. 
Please clarify whether we have to follow velocity criteria 
f l l h d

Minimum line size is specified in
the P&ID. Bidder to consider
bigger line size if required as per
velocity criteria.

16

SECTION‐IA, Terminal points, 
Page 16 of 403

Terminal points Terminal points for PRDS Spray water, Instrument air & 
Service water is not given in the referred clause. Please 
provide the same.
Also provide spray water inlet / outlet temperatures. 

Terminal Point for Steam, Spray
Water and IA shall be 5.0m from
Tank dyke area. Further, piping to
other area shall be in bidder scope.
Bidder to note that Service water
is not in bidder scope.

17 General Please clarify the function of small capacity unloading 
pumps and confirm whether these pumps runs or not  
while main pumps are running.

These pumps will generally be
used for initiating flow at the start
and at the end when very small
amount of oil is available in the
header. However, these small
pumps might run parallel with the
main pumps. Bidder to design
system accordingly.

18 General Mandatory spares list for mechanical and electrical items 
are not given in the tender. Please provide the same.

Mandatory spares list for mechanical and 
electrical items are not applicable. Please follow 
Annexure F/ Section IA  for Mandatory spares 
list .

B Electrical, Control & Instrumentation

2.0.0   EXCLUSION; Page 16 of 
403,  

e) Control/ IO panel for  Fuel Oil pump houses 

Specific Technical Requirements 
C&I, Page 257 of 403; 

2. FUEL OIL UNLOADING & STORAGE SYSTEM shall be 
operated & controlled from DCS (DCS is in BHEL's scope). 
Operation & Control shall be through Local Control 
Panel(LCP), also being referred as Backup Panel, along with 
DCS panels shall be placed in a Control Room near FOHS 
area and will be in bidder’s scope.   
3. LCP shall have the provision of command (start/stop, 
load/unload) & feedback interface with plant DCS. Local 
control panel shall have provision for hardwired 
annunciation facia, push buttons, digital indicators, lamps, 
colored mimics etc. Bidder shall connect up to terminal box 
(part of panel itself). Further cabling with DCS panel shall be 
in BHEL scope. 

Referred clauses are contradiction each other about 
scope of Control panel. 
However we understood that there is a requirement of 
local control panel to wire all field instruments as 
specified in the  "Specific Technical Requirements  C&I, 
Page 257 of 403". Please confirm.

1 Bidder to provide one no. Local Control 
Panel(LCP). 

Local control panel shall have provision for 
hardwired annunciation facia, push buttons, 
digital indicators, lamps, colored mimics etc. 
which shall be finalized during detailed 
engineering.



2 2.0.0   EXCLUSION; Page 16 of 
403,  

h) Exclusion as indicated in Electrical & C&I portion of 
technical specification

We have not find any exclusions relevant to electrical and 
C&I scope in respective specifications. Please provide.

Bidder to note that all information
is available in the specification. If
exclusion list is not available in
electrical and C&I part of
specification, then same is not
applicable

3 SECTION‐IA, TECHNICAL 
SPECIFICATION FOR FUEL OIL 
UNLOADING & STORAGE 
SYSTEM  (SYSTEM WRITE UP), 

1.1.4 Each HFO Storage Tank shall be insulated and cladded 
on the shell.

Please clarify whether complete shell to be insulated or 
partially. If partially insulated,  provide the height to be 
considered. Complete shell to be insulated & cladded 

4 VOLUME : IIB/3, SECTION‐IIIB, 
TECHNICAL SPECIFICATION FOR 
FUEL OIL UNLOADING & 
TRANSFERRING SYSTEM, Page 
36 of 403

4.10.00 Thermal Insulation
Refer Cl. No. 4.06.00 of Sec. IIIA of Vol‐IIB.

We have not find this clause in the tender document. 
However we are considering VOLUME : IID, SECTION‐II, 
THERMAL INSULATION (Page 54 of 403 to 65 of 403 of 
the tender specification) as thermal insulation 
specification. Please confirm.

Please refer attached( Annexure‐X)

3.01.00 Thermal insulating Materials ‐ preformed bonded 
mineral wool sections, bonded mineral wool mattresses, 
loose mineral wool and lightly resin bonded glass wool shall 
be provided.  
 4.00.00 MATERIAL SPECIFICATIONS
4.01.00 The insulating materials to be supplied under this 
specification shall be lightly 
resin bonded mineral wool of best grade conforming to 
IS:8183. Hand made
mattresses is not acceptable. Material shall be rock wool 
only. Slag wool or
slag wool inclusion shall not be accepted. 

6 Specific Technical Requirements 
‐ C&I, Page 258 of 403; 

14. BHEL shall provide 230 VAC UPS supply feeder at a 
single point. Further distribution to various instruments 
shall be in Bidder’s scope. Bidder to include necessary 
power distribution board in his scope. Any power supply 
other than the above, if required by any instrument/device, 
has to be derived by the Bidder and all necessary 
Hardware/ software for the same shall be in bidder’s scope. 
Bidder to furnish UPS power requirement along with the 
bid. 

From the referred clause we understand that UPS & UPS 
ACDB is in BHEL scope and ACDB to LCP power 
distribution is in bidder scope. Please confirm.
Also we  understand  that  230  VAC UPS  power supply 
and  24V  DC  supply  for  instruments  shall  
be supplied by BHEL, kindly confirm. 

Confirmed. 
BHEL shall provide 230 VAC UPS supply feeder 
at a single point. Further distribution to various 
instruments shall be in Bidder’s scope. Bidder to 
include necessary power distribution board in 
his scope. Any power supply other than the 
above, if required by any instrument/device, has 
to be derived by the Bidder and all necessary 
Hardware/ software for the same shall be in 
bidder’s scope.

VOLUME : IID, SECTION‐II, 
THERMAL INSULATION, Page 56 
of 403

Particular type of material (preformed sections or LRB 
Mattresses) to be considered for Thermal Insulation is 
not given in the referred specifications. Hence we are 
considering LRB mattresses with 100Kg/M3 density. 
Please confirm.

5

Confirmed.



7

INSTRUMENTATION DATA 
SHEET, Page 286 to 287 of 403

1.01.00 PRESSURE TRANSMITTER:
17. Sealing/Isolation : Extended diaphragm (Silicon oil/ 
Flurolub filled ) with 5 meters SS armoured capillary for 
corrosive/viscous/solid bearing or slurry type fluid 
applications.
1.02.00 DIFFERENTIAL PRESSURE TRANSMITTER / FLOW 
TRANSMITTER 
17. Sealing/Isolation : Extended diaphragm (Silicon oil/ 
Flurolub filled ) with 5 meters SS armoured capillary for 
corrosive/viscous/solid bearing or slurry type fluid 
applications.

Please define the applicability of extended diaphragm 
with 5M ss capillary. Also define for which services (ie., 
HFO/LDO) we have to consider extended diaphragm with 
capillary.

For All Fuel Oil Application

8 INSTRUMENTATION DATA 
SHEET, Page 286 to 294 of 403

1.01.00 PRESSURE TRANSMITTER: 
18. Accessories ‐ g. Handheld calibrator

1.02.00 DIFFERENTIAL PRESSURE TRANSMITTER / FLOW 
TRANSMITTER :
18. Accessories ‐ g. Handheld calibrator
 
1.03.00 Displacer Type Level Transmitters:
23. Accessories ‐ e. Handheld calibrator

1.04.02 TRANSMITTER: (MASS FLOW METER):
11. Accessories : a)  Handheld calibrator

1.05.00 RADAR TYPE LEVEL MEASUREMENT:
14. Accessories : a)  Handheld calibrator

1.06.00 ULTRASONIC LEVEL TRANSMITTER:
15. Accessories : a)  Handheld calibrator

1.07.00 ULTRASONIC FLOW TRANSMITTER
11. Accessories : 1)  Handheld calibrator

From the referred clause Handheld calibrator asked for 
each transmitter. 
Please clarify whether we have to give for each type of 
transmitter or 1No. for all transmitters. 

   1 no. Universal type Hand Held Calibrator   
   shall be considered.

9 INSTRUMENTATION DATA 
SHEET, Page 294 of 403

2.00.00 HART HAND HELD CALIBRATOR
Hand held calibrators (5 nos. for each type) shall be 
provided for adjustment/ calibration/maintenance of the 
HART compatible transmitters. The hand held calibrator 
shall be suitable for all types of transmitters supplied in the 
package. If one type of hand held type calibrator is not 
suitable for communicating with all types of transmitters 
then separate hand held calibrator will be provided. 

We understood from the referred clause the requirement 
of 5Nos. Of each type of Hand held calibrators is for 
complete plant. 
For this fuel oil handling system scope we are considering 
1No. Universal type Hand Held Calibrator for all 
transmitters. Please confirm.

   1 no. Universal type Hand Held Calibrator   
   shall be considered.



10 LCP & JUNCTION BOXES
SPECIFICATION, , Page 325 of 
403

2.00.00 CONTROL DESKS & PANELS: ‐‐‐‐‐‐‐‐‐‐‐‐‐‐‐‐‐ In referred clause we have not understand the 
requirement of control desk. 
We understood that we have to provide one Local 
Control Panel (LCP) to terminate/connect all the 
instrumentation cables/ signal cable through junction box 
to this LCP. Interfacing with DCS from this LCP is on BHEL 
scope.
As per the scope matrix there is no requirement of 
Control desks and other description given in the 
respective specifications; and is not clear.
Please elaborate the scope and purpose of control desks.

Bidder to provide one no. Local Control 
Panel(LCP). 

Local control panel shall have provision for 
hardwired annunciation facia, push buttons, 
digital indicators, lamps, colored mimics etc. 
which shall be finalized during detailed 
engineering.

Control desk is not required.

11 Process & Instrumentation 
Diagram for LDO, HFO & steam 
Systems Dwg No: PE‐DG‐417‐
166‐A001 (3 sheets), page 201 

TE‐ TEMPERATURE ELEMENT In the referred P&ID only TE indicated on the pipe lines 
and Tanks. We understood that we have to provide TE 
with TT instead of only TE. Please confirm.

Only Temperature Elements shall be provided.

12
Sub‐vendor list, Page 180 to 193 
of 403

Please provide list of sub‐vendors for instrument racks 
which is not given in referred sub‐vendor list.

The sub vendors are as follows: 
Pyrotech,Chemin & Sajas





PAINT TYPE DRY FILM THICKNESS

 ( SUITABLE FOR INDUSTRIAL APPLICATION )  ( MICRONS/COAT )

SURFACE PREPARATION

PRIMER Double bolied linseed oil 2 -- NA

INTERMEDIATE COAT NA NA NA NA

FINAL COAT NA NA NA NA

---

SURFACE PREPARATION

PRIMER Epoxy resin based zinc phosphate primer. 1 100 NA

INTERMEDIATE COAT Epoxy resin based paint pigmented with Titanium Dioxide. 1 100 NA

Epoxy paint 1 75

Polyurethane finish paint 1 25

300

SURFACE PREPARATION

PRIMER Epoxy resin based zinc phosphate primer. 1 100 NA

EX
TE

R
N

A
L

Sand Blasting to SA 2.5

HFO, LDO TANKS, DOT & HEATERS: 
(INTERNAL SURFACE OF ROOF, SHELL, BOTTOM 
AND FLOOR COIL HEATER)

IN
TE

R
N

A
L

Wire Brushing

TOTAL DFT ( MIN )

HFO UN INSULATED & LDO TANKS
(FOR EXTERNAL SURFACE)

EX
TE

R
N

A
L

Sand Blasting to SA 2.5

FINAL COAT

TOTAL DFT ( MIN )

LDO - Dark brown, Shade 412, IS-5
HFO - Light brown, Shade 410, IS-5

PAINTING SCHEDULE 

APPLICATION AREA PROCESS NO OF 
COATS SHADE / FINISH

PRIMER Epoxy resin based zinc phosphate primer. 1 100 NA

INTERMEDIATE COAT NA NA NA NA

FINAL COAT NA NA NA NA

100

SURFACE PREPARATION

PRIMER Heat Resistant Alumunium paint 2 20 NA

INTERMEDIATE COAT NA NA NA NA

FINAL COAT NA NA NA NA

40

SURFACE PREPARATION

PRIMER Coal tar epoxy 1 80-100 Black

INTERMEDIATE COAT NA NA NA NA

FINAL COAT NA NA NA NA

80-100

HFO INSULATED & DRAIN OIL TANKS
(FOR EXTERNAL SURFACE)

EX
TE

R
N

A
L

TOTAL DFT ( MIN )

HFO & LDO TANKS : 

U
N

D
ER

N
EA

TH

Wire brushing

TOTAL DFT ( MIN )

STEAM AND CONDENSATE LINES AND  SUCTION 
HEATER HEAD
(FOR EXTERNAL SURFACE)
INSULATED EX

TE
R

N
A

L

Sand Blasting to SA 2.5

TOTAL DFT ( MIN )
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PAINT TYPE DRY FILM THICKNESS

 ( SUITABLE FOR INDUSTRIAL APPLICATION )  ( MICRONS/COAT )

PAINTING SCHEDULE 

APPLICATION AREA PROCESS NO OF 
COATS SHADE / FINISH

SURFACE PREPARATION

PRIMER Epoxy resin based zinc phosphate primer. 1 100 NA

INTERMEDIATE COAT NA NA NA NA

FINAL COAT NA NA NA NA

100

SURFACE PREPARATION

PRIMER Epoxy resin based zinc phosphate primer. 1 100 ----

INTERMEDIATE COAT Epoxy resin based paint pigmented with Titanium Dioxide. 1 100

Epoxy paint 1 75

Polyurethane finish paint 1 25

300

HFO, DRAIN OIL PIPE LINES, PUMPS, STRAINERS, 
VALVES, ETC (INSULATED)

EX
TE

R
N

A
L

Degreasing and Mech. Cleaning with wire brushing/hand tool(SA/ST2/ST3 as applicable)

TOTAL DFT ( MIN )

LDO, OILY WATER, AIR AND WATER LINES, 
PUMPS, STRAINERS, VALVES AND STRUCTURALS

EX
TE

R
N

A
L

Sand Blasting to SA 2.5

FINAL COAT

TOTAL DFT ( MIN )

LDO: Dark brown, Shade 412, IS-5, Color band: Brilliant 
green, 221, IS-5
Instrument air:  Blue, Shade 101, IS-5, Color band: 
White, IS-5
Effluent Water: Sea green, Shade 217, IS-5, Colour band: 
Black

SURFACE PREPARATION

PRIMER Inhibitive Epoxy Primer 2 1.5 MIL ----

INTERMEDIATE COAT NA NA NA NA

FINAL COAT Catalyzed Epoxy or Polyruthane 2 2 MIL

EXTERNAL: Opaline Green, Shade 275 of IS 5 
INTERNAL: Brilliant White
INTERNAL: Brilliant White

7 MIL

Notes:

1

2 G.I pipes will not be painted.Further GI piping shall be given necessary colour banding for identification as per colour scheme.

3

4

5

6

7

8

Incase of insulated surfaces,only primer  coat shall be applied.

All pipes shall be painted at site.

All structural steel items shall be painted at site.

All shop painted equipments should be repainted for any damages during transportation at site.

Method of painting application shall be as per paint manufacturer's recommendation.

Surface Preparation as per Swedish Standards SIS 05-5900. Degreasing will be as per Standard SSPC-SP1.

All instruments shall be painted as per manufacturer standard practice.

CONTROL PANEL

IN
TE

R
N

A
L 

&
 E

XT
ER

N
A

L Sand Blasting to SA 2.5

TOTAL DFT ( MIN )
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