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ENQUIRY 
NOTICE INVITING TENDER 

Phone: +91 431 257 76 53 
Fax     : +91 431 252 00 31 
Email  : skaruna@bheltry.co.in  
Web    : www.bhel.com   

 
 
TWO PART BID 

Enquiry 
Number: 
2711300002 

Enquiry 
Date: 
08.01.2013 

Due date for submission of 
quotation: 

09.02.2013 
You are requested to quote the Enquiry number date and due date in all your correspondences. This is 
only a request for quotation and not an order. 
Please note that under any circumstances both delayed offer and late offers will not be considered. Hence 
vendors are requested to ensure that the offer is reaching physically our office before 14.00 hrs on the Date 
of tender opening. 
 
S.No Description Quantity 

1 7.5 Ton Reheating Furnace as per the technical specification, general guidelines 
instructions & commercial conditions applicable (to be downloaded from web site 
www.bhel.com or http://tenders.gov.in)   

01 No.

IMPORTANT POINTS TO BE TAKEN CARE DURING SUBMISSION OF OFFER FAILING 
WHICH THE OFFER WILL NOT BE CONSIDERED FOR EVALUATION. 

1. CHECKLIST FOR COMMERCIAL TERMS ACCEPTANCE TO BE FILLED AND 
ENCLOSED ALONG WITH THE OFFER. 

2. THE CAPACITY/SUPPLY DETAILS AS REQUIRED IN CLAUSE 17.0 OF THE 
CHECKLIST FOR COMMERCIAL TERMS ACCEPTANCE IS TO BE ENCLOSED  

3. IN LINE WITH THE MANDATORY REQUIREMENT OF GOVERNMENT OF INDIA, THE 
INTEGRITY PACT IS TO BE EXECUTED BY BHEL AND ITS SUPPLIERS. HENCE WE 
ARE ENCLOSING THE SCANNED COPY OF INTEGRITY PACT. WE REQUEST YOU 
TO KINDLY DOWNLOAD THE ATTACHED INTEGRITY PACT AND AFFIX YOUR 
SIGNATURE AND SEAL IN ALL THE PAGES. IN THE PAGE NO. 8 OF 8, IN ADDITION 
TO YOUR SIGNATURE AND SEAL PLEASE GET THE WITNESS SIGNATURE AND 
SEAL. THE WITNESS SIGNATURE FROM ANY ONE OF YOUR ORGANISATION. DULY 
FILLED INTEGRITY PACT SHALL BE SUBMITTED ALONG WITH THE TENDER. 

4. THE TENDER WILL BE MONITORED BY IEM – Shri J M Lyngdoh , IAS (Retd.)   
5. THE EMD FOR THIS TENDER WILL BE ( INR ) : 2,00,000.00 
6. DELIVERY REQUIRED 8 MONTHS FROM THE DATE OF PURCHASE ORDER. 

All updates, amendments, corrigenda etc (if any) will be posted only on the above websites from 
time to time, as and when required, until tender is opened.  There will be no publication of such 
updates, amendments corrigenda etc. Through newspapers or any other media. 
BHEL commercial terms & conditions with Price Bid and Bank Guarantee formats can be 
downloaded from BHEL web site http://www.bhel.com or from the Government tender website 
http://tenders.gov.in  (public sector units) Bharat Heavy Electricals Limited page) under Enquiry 
reference above . 
Tenders should reach us before 14:00 hours on the due 
date. Tenders will be opened at 14:30 hours on the due 
date Tenders would be opened in presence of the 
tenderers who have submitted their offers and who may 
like to be present  

Yours faithfully, 
For BHARAT HEAVY ELECTRICALS  

LIMITED 
 
 

Engineer / MM / Capital Equipment  
 



 
____
 
 

 

 
PAR

ITEM
TON
TEM
 

The 
 

The 
capa

[The

An a
 

S.N

1

1

1

1

1

S.N

Technica

__________

RT A ‐   QU

M DESCRI
NS/Hr CONT
MPERING OP

BIDDER has t

BIDDER  /  V
ability and co

 BIDDER is e

dditional she

No 

1.1 BHEL is 

Ton/Hr 

who  ha

conside

commis

and  co

satisfac

opening

1.2 Proof o

on  sim

PERFOR

Order n

two yea

1.3 Details 

Equipm

Details 

1.4 Details 

system 

1.5 Indicate

sold  in 

custom

of such

/outlet 

fuel effi

o 

al Specific
T

__________

UALIFYING

PTION: DE
TINOUS DIS
PERATION)A

to compulso

VENDOR  hav
ompetency:  

xpected to g

eet may be a

looking for 

capacity cap

ave  minimu

ered  for  th

ssioned mini

mmissioning

ctorily for a m

g of this Tend

of performan

ilar  furnace

RMANCE FRO

no., Date of 

ars. 

of  Design 

ment Maker. 

on Internatio

of  Quality 

followed) 

e  the numbe

India & Oth

er’s CONTAC

 furnace sup

table  size,  t

iciency are to

cation for
Treatment

__________

G CRITERIA

ESIGN, MAN

CHARGERO
ALONG WIT

orily meet the

ve  to  necess

give complet

attached (giv

continuous d

pable of hea

um  5  years’

his  tender. 

imum 2nos o

g  in  the  pa

minimum pe

der are eligib

nce of the off

s  supplied 

OM ATLEAST

installation,

Set‐Up  and 

onal Standar

System  follo

er of continu

er Countries

CT PERSON f

pplied to oth

tube  surface

o be furnishe

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

A 

NUFACTUR

OLLER HEAR
TH ALL ACC

e following r

sarily  provid

e details aga

ving clear ref

Requirem

discharge ro

ating the me

’  experience

Only  thos

of similar ty

st  ten  years

eriod of 3yea

ble to partici

fered equipm

to  other  cu

T ONE CUST

 Model No. 

Technology

rds followed 

owed  (Kindly

uous dischar

s. Reference 

for cross refe

her BHEL un

e quality, Co

ed.) 

Requirem

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 1 of 

__________

 
 

E, SUPPLY, 

RTH HEAT T
CESSORIES.

requirement

e  the  follow

ainst each cla

ference num

ments 

oller hearth h

etal to a tem

e  in  this  m

se  vendors

pe of furnac

s  and  such 

ars after com

ipate in this 

ment shall b

ustomers  by

TOMER. The 

and  the pe

y  Back‐Up  a

 in Design of

y  furnish  th

rge  roller he

List of Custo

erence by BH

its,  if any.    (

ombustion b

ments

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

1 

__________

DT. 26 / 1

ERECTION 

REATMENT

s to get qual

wing  details,

ause in the ta

ber) to cove

heat treatme

mperature of 

manufacturin

who  have

ce with total

furnace  sh

mmissioning 

tender and q

e provided i

y  way  of  CE

Certificate  s

rformance s

assured  from

f the Equipm

he  salient  as

earth heat  tr

omers with 

HEL shall be 

(Year of com

blower  /  exh

AVY ELEC

ischarge 

__________

12 / 2012 

AND COMM

T FURNACE 

ified for con

for making

able given be

r the require

ent furnace o

1100°C. Ven

ng  field  sha

e  supplied 

l supply, ere

ould  be  wo

as on the da

quote. 

n the offer b

ERTIFICATION

shall  indicate

tatus  for  the

m  the  PRINC

ment. 

spects  of  the

reatment  fur

full details o

provided. D

mmissioning, 

haust  system

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

MISSIONING

(NORMALI

nsidering the

g  an  assessm

elow and wh

ed details] 

Ven

of 7.5 

ndors 

all  be 

and 

ection 

orking 

ate of 

 
 
 

based 

N  OF 

e  the 

e  last 

 

CIPAL   

e  QA   

rnace 

of the 

etails 

  Inlet 

m  and 

 

Vend

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

G OF 7.5 

SING& 

 technical of

ment  of  the 

herever nece

ndor’s  respo

dor’s respon

TED
plant

0014
t 

_____ 

ffer. 

firm’s 

essary. 

onse 

nse



 
____
 
 

 

1

1

1

1

1.

1.

1.

1.

1.

1.

 

 

PAR

Technica

__________

1.6 Parame

heating

Perform

output 

furnishe

1.7 BHEL  re

informa

rejected

1.8 The BID

comme

with th

wherev

consum

list of a

1.9 Details 

Service 

.10 Any Ad

the sub

.11 The Off

BHEL  a

‘CONFIR

technic

Where 

indicate

.12 The BID

TEN Yea

.13 The  Tec

ORIGIN

Product

.14 The  po

original

confirm

.15 The bid

and me

RT B     TECH

al Specific
T

__________

eters  of  fur

g system with

mance  trial  t

tubes  from 

ed. 

eserves  the 

ation provide

d even thoug

DDER / VEND

ercial bid”, an

e BHEL Tech

ver applicable

mables  for 5 

ll the items w

on SERVICE

Centers in S

ditional Data

bject equipm

fer shall cont

nd  the Offe

RMED’  or  ‘C

al comparat

specification

ed point wise

DDER / VEND

ars, from the

chnical Offe

AL  and  com

t Catalogue a

ints  confirm

  offer  shall 

m 

dder/Vendor 

echanical com

HNICAL SPEC

cation for
Treatment

__________

nace  suppli

h type of fue

taken and ac

furnace  and

right  to ver

ed by vendo

gh it is techn

DOR shall sub

nd “Part II ‐ P

hnical Specif

e. This shall 

years of tro

with the pric

‐AFTER‐SALE

South India. 

a to supplem

ent. 

tain a compa

er  Details  su

COMPLIES’  o

ive statemen

n  requireme

e. Pl. confirm

DOR shall ass

e date of com

r  shall  be  s

mplete  tech

and Selectio

med  by  the 

be  incorpo

shall provid

mponents wi

CIFICATION

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

ed,  viz.  loa

el and burne

chievement 

d performan

ify  the  infor

or  is  found  t

nically found 

bmit the offe

Price bid”. Th

ications and

also include 

ouble  free op

ce blanked. 

ES Set‐Up  in

ment the ma

arative state

ubmitted  by 

or  ‘YES’  or  ‘

nt may lead 

ents  are  not

m here. 

ure a contin

mmissioning 

upported  by

nical  details

n Criteria  

supplier  bas

rated  in  the

e a complet

ith Source na

NS / REQUIR

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 2 of 2

__________

ding  system

ers including 

of assured v

nce of  safety

rmation prov

o be  false/ 

to be suitab

er in TWO PA

he Technical

d the Guideli

commercial

peration, Lis

  India  includ

anufacturing

ment of Tec

the  Bidder,

‘NO‐DEVIATI

to disqualifi

t met,  the  r

uous suppor

of the equip

y  Product  Ca

s  of  ‘Bough

sed  on  the 

e  revised  of

te list of out 

ame, Specific

REMENTS   (

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

2 

__________

m  size,  heat

temperatur

values  like k

y  control m

vided by ven

incorrect,  th

ble. 

ARTS – “Part

l Offer – Part

ines or Anne

 conditions, 

t of optiona

ding  the Add

g capability o

chnical Specif

,  against  ea

ON’  or  simi

cation of the

reason  for  t

rt for SPARES

pment at BHE

atalogue  an

ht‐Out‐Items’

clarification

ffer  whereve

sourced ele

cation and d

(ANNEXURE

AVY ELEC

ischarge 

__________

ting  system 

e control sys

kg/ton,  scale

easure  are  t

ndor.  In  case

heir offer sha

t I ‐ Technica

t I, shall be in

exure mentio

list of spare

l  items and 

dress of Age

of the BIDDE

fications give

ch  clause.  A

lar words  in

e Technical O

this  shall  als

S and SERVIC

EL Works. 

d Data  Shee

’  with  copie

s  sought  fo

er  applicable

ctrical, elect

rawings 

E – 2   TO IN

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

size, 

stem. 

e  free 

to be 

 

e  the 

all be 

 

al and 

n line 

oned, 

s and 

price 

 

ents  /   

ER for   

en by 

A  just 

n  the 

Offer. 

so  be 

 

CE for   

ets  in 

es  of 

 

or  the 

e.  Pl. 

 

tronic   

NDENT NO:

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

 

TED
plant

0014
t 

_____ 



 
____
 
 

 

S.N

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

2.1

2.12

2.13

2.14

2.15

2.16

2.17

2.18

2.19

2.20

S.N

2.2

Technica

__________

No 

1   Equipm

norma

2   Materi

(upto 1

3   Tube d

14 mm

4   Furnac

5   Line sp

6   Type o

Suitabi

7   Protect

8   Cooling

9   Electric

0   Burner

Make: 

1   No. of t

2   No. of 

3   Mounti

4   Operat

5   Maxim

6   Thermo

7   Rollers

hearth 

tempe

8   Discha

dischar

9   Connec

0   L.P.G. f

train.  F

 

 

No 

1   Energy

1) Spec

al Specific
T

__________

ment:  Cont

lizing and te

als  to be H

13% Cr cont

dimensions:

m.  Length: 2

ce capacity: 

peed :  4 to 1

of fuel:   LPG

lity of burn

tive gas :  N

g water Inle

c power sup

rs: Single en

LBE – Germ

temperatur

radiant hea

ing of radia

ting temper

mum furnace

ocouples :  

s  are  to  be 

with  loa

rature.  

rge  temper

rge roller ta

cted heatin

flow rate: 1

For CNG ‐ v

y Consumpt

cific fuel co

cation for
Treatment

__________

Des

tinuous  D

empering. 

Heat  treated

tent). 

 Outer diam

23.0 m. long

 Maximum 

100 metres

G / CNG (Of

ers should 

Nitrogen 

et temperat

pply :  3 Pha

nded radian

many / ESA P

re control z

ating tube b

ant tube – V

rature :  700

e temperatu

`K’ type 

designed  t

ad  uniform

rature of  th

able:< 150 ° 

g load :   Ve

100 Nm3 / ho

endor to sp

Des

ion data:  

nsumption 

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

scription of 

ischarge  R

d:   Carbon 

meter: 19 m

g [maximum

7500 kg/ho

/hour 

ffered burn

be mention

ture:  30 ° C

ase 415 volt

t tube burn

PYRONICS /

ones ‐ Vend

burners/Zon

Vendor to sp

0 to 1100 de

ure :  1150d

to  take  car

mly  distrib

he  tubes at

C 

endor to spe

our (max) a

pecify the pa

scription of 

at continuo

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 3 of 3

__________

f Requireme

Roller  Hea

steel and h

mm to 133 

m] 

our

ner should b

ned) 

C max.

ts ± 10%, 50

ners. 

/ ECLIPSE. V

dor to speci

ne – Vendor

pecify 

eg C 

deg. C 

re  of  the M

uted  on 

t 1100°C op

ecify in Kca

at 1 bar (ma

arameters.

f Requireme

ous (24X7) 

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

3 

__________

ent

arth  Furna

high alloy s

mm.   Wall 

be compati

0 Hz ± 5%

endor to sp

ify

r to specify

Maximum  lo

the  heart

perating  tem

l

ax) pressure

ent

and full loa

AVY ELEC

ischarge 

__________

ce  suitabl

teel grade 

thickness: 

ble for both

pecify. 

oad  on  the 

th  at  ope

mperature 

e before gas

ad output at

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

Ve

e  for   

tubes.   

2.0 to   

 

 

h fuel.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  roller 

erating 

 

at  the   

 

s valve   

Ve

t 1100 

 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

endor’s Resp

endor’s Res

TED
plant

0014
t 

_____ 

ponse

ponse



 
____
 
 

 

2.22

2.23

2.24

2.25

2.26

2.27

2.28

S.N

2.29

Technica

__________

° C.   2)

2   Protect

Inlet pr

3   Cooling

Cooling

4   Skin te

Other a

5   Surface

treatm

decarb

6   Loadin

comple

etc. Al

sprocke

The ch

loading

maxim

7   Inlet ve

fully w

The  ve

numbe

heat  lo

exit  sid

tubes. 

8   Dimen

to  pro

materi

consist

arrange

Total le

 

No 

9   The rol

Roller 

al Specific
T

__________

) Electricity 

tive Gas: Ni

ressure (mb

g water: 50 

g water out

mperature 

area of furn

e of  the  tub

ment  shoul

burization.  

g  table: O

ete with M.

l  the  rollers

et arrangem

ains and sp

g.  The  tab

um tube le

estibule / E

welded gas t

estibules  ar

ers special c

osses and 2

de of  the  fu

sions:The o

cess  23 me

als  showing

ting of inlet

ement  sho

ength from 

llers should

pitch  and 

cation for
Treatment

__________

3) Protectiv

trogen: (Nm

bar). Vendo

m3/hour so

tlet tempera

of Furnace 

nace: Max. 8

be after he

d  be  fre

ne  Chargin

S. steel stru

s are  to be

ment. Also 

prockets are

ble  should 

ngth. 

Entry seal:O

tight M.S. c

re  to  be  p

curtains are

 nosmotori

urnace  to a

offered furn

eter  length

g  all  the  p

t, heating, s

uld  be  enc

inlet to out

Des

 have a tole

material: 

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

ve gas cons

m3/Hr.),O2: 

r has to ind

oft water at

ature: 45o C

casing: Nea

80 ° C 

eat  treatme

e  from  s

g  roller  tab

ucture, M.S

 driven by 

separate dr

e to be pro

have  suf

One inlet ve

casing, rolle

partly  lined

e to be prov

sed operat

avoid  the a

nace dimens

h  tubes  for 

parts  with  d

soaking, coo

closed  by  t

tlet shall be

scription of 

erance of +/

vendor  to 

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 4 of 4

__________

umption. V

< 5 ppm.De

dicate the o

t ambient te

C(max) 

ar burner ar

ent: The sur

scale,  soo

ble  at  the 

. rollers, be

a common

rive  is to be

perly guard

fficient  len

stibule is to

ers, bearing

d  towards 

vided for se

ed door  is 

air  ingress  i

sions and s

heat  treat

dimensions

oling, outlet

he  vendor 

e restricted t

f Requireme

/‐ 2 mm in O

specify  to

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

4 

__________

Vendor to sp

ew point: m

ptimum qua

emp.  

rea: 100 – 1

rface of  the

t,  oxidatio

inlet  end  is

earings with

n motor driv

e provided 

ded to avoid

ngth  to  ac

o be provide

gs with Plum

the  heatin

ealing purp

to be provi

nto  the  Fu

tructures s

tment.  Draw

s  of  total  f

t and tube 

along with

to 150 M.

ent 

O.D.

o  meet  the

AVY ELEC

ischarge 

__________

pecify 

minus60 °C. 

antity requi

120 ° C 

e  tube afte

on  and  f

s  to  be  pro

 Plummer b

ve  through

for fast cha

d accidents

ccommodat

ed complet

mmer block

g  section. 

pose and to

ded at entr

rnace along

hould be su

wing with 

furnace  stru

collection t

h  technical 

  applicatio

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

ired.  

 

 

 

er heat 

further 

 

ovided 

blocks, 

 chain 

arging. 

s while 

te  the 

 

te with 

ks, etc. 

Three 

o avoid 

ry and 

g with 

 

uitable 

bill  of 

ucture 

trough 

offer. 

 

Ve

on  and 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

endor’s Res

TED
plant

0014
t 

_____ 

ponse



 
____
 
 

 

2.30

2.3

2.32

S.N

Technica

__________

trouble

1050m

0   Refract

to be u

1   Furnac

2.31.1

2.31.2

2.31.3

2.31.4

2.31.5

2   Convey

2.32.1

2.32.2

2.32.3

2.32.4

 

No 

  2.32.5

2.32.6

al Specific
T

__________

e  free  oper

mm. 

tory lining i

used and its

ce casing: 

1 The  heati

reinforced

2 Enclosure 

be made fr

3 The  furna

resistant a

block bear

the side w

4 Necessary 

protective 

5 The  furna

bricks and 

yor roller sy

1 The  rollers

continuous

mounted w

2 The  rollers

one  side. 

prevent  le

Furnace.  

3 The rollers

4 The drive 

gear box. T

chain tens

5 Provision  i

bearing sp

6 The conve

cation for
Treatment

__________

ration. Wor

inside the F

 life. 

ng  section

 by strong s

which is su

rom Stainle

ce  section 

lloy [HN gra

ring, heat re

all), etc.  

mounting f

gas, sight g

ce  should 

ceramic fib

ystem: 

s  in  each  p

s operation

with gas tigh

s  can  be  ex

The  moun

eakage  and

s are to be f

shall  comp

The drive s

ioners.  

Des

is  to be ma

rockets and

yor speed 

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

rking  level 

Furnace – V

n  should  h

steel section

upporting th

ss Steel onl

is  to  be 

ade] rollers 

esisting stee

flanges for 

glasses are t

be  lined  f

bre blankets

part  of  the 

n at a tempe

ht bearings 

xtracted  / 

ntings  are  t

maintain 

fitted with s

prise a  fan  c

should be c

scription of 

ade  for acce

d chains.  

is to be cho

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 5 of 5

__________

above  floo

Vendor to sp

have  a  gas

ns. 

he radiant t

ly. 

provided  w

 complete w

el deflector

radiant tub

to be provid

from  inside

s.  

Furnace  a

erature of 1

 and specia

removed  fr

to  be  prov

normal  ope

sprockets fo

cooled AC 

omplete w

f Requireme

ess  for  insp

osen to giv

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

5 

__________

or  level  sho

pecify the t

s  tight  stu

tube with fu

with  centrif

with sealing

plates(Pref

bes, thermo

ded.  

e  with  refr

re  to  be m

1100°C. The

l sealing arr

rom  outside

vided  with 

erating  pre

or continuo

motor and 

ith all nece

ent 

pection and

e the optim

AVY ELEC

ischarge 

__________

uld  be min

type of refr

urdy  M.S. 

urnace wall

fugally  cast

g plates, Plu

ferably weld

ocouples, in

actory  insu

made  suitab

e rollers are

rangement.

e  the  Furna

efficient  s

essure with

us chain dri

speed  red

essary guard

d maintenan

mum output

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

nimum 

ractory   

casing 

 

ls is to   

t  heat 

ummer 

ded to 

 

nlet for   

ulation   

ble  for 

e to be 

.   

 

ace  to 

eal  to 

in  the 
 

ive.    

uction 

ds and 
 

Ve

nce of 
 

t from   

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

endor’s Res

TED
plant

0014
t 

_____ 

ponse



 
____
 
 

 

2.33

2.34

2.35

 
 
 

S.N

Technica

__________

2.32.7

2.32.8

2.32.9

Vendor

3   Interm

2.33.1

2.33.2

2.33.3

2.33.4

4   Outlet 

2.34.1

2.34.2

5   Combu

2.35.1

No 

al Specific
T

__________

the Furnac

7 The drive m

for  provid

speed. 

8 The speed

means of a

9 The  charg

mentioned

r should spe

mediate vest

1 One  interm

and pre‐co

2 This shall 

bearings w

3 The  interm

walls, bott

4 Manhole is

vestibule: 

1 The end o

made of ga

2 This shall c

special  cu

provided f

ustion syste

1 Combustio

necessary 

makes like

cation for
Treatment

__________

ce over the 

mechanism

ing  the  inp

 of the mai

a frequency

ge  is  to  be

d driven roll

ecify the me

tibule: 

mediate ves

ool chambe

be complet

with Plumme

mediate  ves

tom and wit

s to be prov

f the coolin

as tight wel

comprise of

rtains  alon

or minimisi

em:

on  system 

accessorie

e LBE – Germ

Desc

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

entire rang

 includes a 

put  signal  t

n drive and

y converter 

e  conveyed

lers at a uni

eans for rol

stibule  is to

r.  

te with  fully

er blocks, e

stibule  shal

th ceramic f

vided on the

ng section s

ded steel st

f a roller be

ng  with  2 

ng ingress o

comprises

es.  The  com

many / ESA 

ription of R

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 6 of 6

__________

ge of tube si

tacho gene

to  the  P.L.C

d the charge

[direct torq

d  through 

iform speed

ller extracti

o be provid

y welded g

tc. 

ll  be  insula

fibre blanke

e roof of int

shall be sea

tructure. 

ed [similar t

motorised 

of outside a

s  of  radia

mbustion  s

Pyronics / E

Requiremen

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

6 

__________

izes and tre

erator or an

C.  system  f

e drive is to

que control 

the  Furnac

d. 

on system.

ed betwee

gas  tight M.

ted with  re

ets on roof.

termediate 

aled with an

to the inlet 

operated 

air into the F

ant  tube 

system  sha

Eclipse. 

nt 

AVY ELEC

ischarge 

__________

atment cyc

encoder su

for  recordin

o be control

drive].  

ce  by  the 

n heating s

S. casing, r

efractory  o

vestibule 

n outlet ves

vestibule]. 

doors  are 

Furnace. 

burners  an

all  be  ofre

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

cles. 

uitable 

ng  the   

lled by 
 

above 

 

section 

 

rollers,   

on  side   

 

stibule 

 

Three 

to  be 

 

nd  all 

eputed 
 

Ven

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse 



 
____
 
 

 

2.36

S.N

Technica

__________

  2.35.2

2.35.3

2.35.4

2.35.5

Howev

6   Cooling

2.36.1

No 

al Specific
T

__________

2 Microproc

Inner  tub

Carbide).Ou

carbide.Ign

Solenoid v

valves for a

3 The Furna

They  are  t

ensured.  T

radiant  tu

assembly 

possible to

any major 

4 As mentio

to  increase

the radian

the Furnac

which is to

5 The main 
assembly c
2 Nos. M
1 No. Ga
1 No. Pre
1 No. Pre
1 No. Ga
2 Nos. Pr

ver, the qua

g chamber:

1 Cooling  c

secondary

complete 

M.S.  roller

plates, Plu

cation for
Treatment

__________

essor based

be  made  f

uterradiant

nition  tran

valves  for c

air / gas. Or

ce  is  to be 

to  be  arran

The  burner

bes  should

should  be 

o remove a

dismantling

oned above,

e  the  therm

t tubes sha

ce. These pi

o be connec

header  of 
comprising:

Manual isolat
s solenoid v
essure relief
essure regu
s pressure s
ressure gau
ntity may b

: 

hamber  sh

. Primary co

with centri

rs  for  the b

mmer block

Desc

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

d Temperat

from  silico

  tube  a

nsformers 

ombustion 

rifice meter

heated by

nged  such  t

s will  be  c

d  be  identic

plug‐in  ty

nd reinsert

g of Furnace

,  the burne

mal efficien

all pass into

ipes should

cted to a chi

LPG  /  CNG
 
ting valves, 
valve, 1 No.
f valve 
lator 
switch, High
ges 
be conclude

hall  have 

ooling cham

fugally cast

balance  leng

k bearings, 

ription of R

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 7 of 7

__________

ture contro

on  carbide/

assemblies 

and  flame

air and ga

r plates for a

y number o

that  unifor

ontrolled  in

cal  in  all  as

pe.  For  m

t the radian

e. 

ers  should 

ncy. The  flu

o the flue ex

d be connec

imney 

G    supply w

 1 No. Gas f
 Safety shu

h/Low 

ed after tech

two  cham

mber shall h

t  rollers  for

gth of  the 

etc.  

Requiremen

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

7 

__________

ol system  fo

/  SiSiC(Silic

made 

e  sequenc

s. Fuel adju

air and gas

f gas  fired 

m  heat  tra

n ON/OFF 

spects.  The

aintenance

nt tube asse

have  in‐bui

ue  gases dis

xhaust pipe

cted to a co

will  have  g

filter 
t‐off valve  

hnical discu

mbers  viz. 

have M.S. ga

r  initial 10 

cooling  cha

nt 

AVY ELEC

ischarge 

__________

or pulse  firi

conized Sili

from  silic

e  controlle

usters, man

radiant  tub

ansfer  shall 

mode.  All 

e  radiant  tu

,  it  would 

embly with

lt  recupera

scharged  fr

es fitted abo

ommon hea

gas  valve  tr

                    

ssion. 

primary  a

as tight casi

m.  length a

amber,  seal

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

ing. 

icon 

con 

ers. 

nual 

 

bes. 

be 

the 

ube 

be 

out 

 

ator 

rom 

ove 

der 

 

rain 

        
 

and 

ing, 

and 

ling 

 

 
 
 
 
 

Ven

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse 



 
____
 
 

 

2.37

S.N

Technica

__________

  2.36.2

2.36.3

2.36.4

2.36.5

7   Unload

2.37.1

2.37.2

2.37.3

2.37.4

 

 

No 

2.37.5

al Specific
T

__________

2 In  primary

manhole, 

maintenan

support  b

thermal sh

3 The side w

100 mm th

provided a

be circulat

plug  type 

that  it  can

[like the ra

chamber. 

4 The  coolin

intermedia

The chamb

 Shall  re

reducin

5 The  flow o

hence, no 

to pre‐coo

pressure te

ding table: 

1 One Disch

M.S. steel 

2 All  the  rol

chain spro

3 Also separ

4 The  chain

accidents w

5 The table s

tube lengt

cation for
Treatment

__________

y  cooling  z

top  tray  sh

nce.  In  Prim

eam  are  to

hock. 

wall, bottom

hickness.  In

above and b

ted to cool 

bundle  ass

n  be  easily 

adiant tube]

ng  chambe

ate vestibul

ber should h

educe  the 

ng thermal 

of water sh

possibility 

ol  chamber.

ested at hig

arge  roller 

structure, M

lers are  to 

cket arrang

ate drive is 

ns  and  spr

while unloa

Desc

shall have s

h. Pneumat

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

zone  1st co

hould  have

mary  coolin

o  be made

m and roof a

n pre cool c

below the ro

the charge

sembly whic

removed  f

] without ha

er  is  to  b

e and the i

have the fol

heat  from 

shock. 

all be abso

of steam p

.  The  tube 

gh pressure.

table at ex

M.S. rollers,

be driven 

gement. 

to be provi

rockets  sha

ding. 

ription of R

sufficient len

tically oper

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 8 of 8

__________

ompartmen

  provision 

ng  zone  inn

e  from  Stai

are to be li

chamber. SS

ollers throu

e. These coo

ch  shall be

for  examin

aving to dis

be  provided

inlet of wat

llowing feat

reaching  th

olutely strea

pocket unlik

bundle  can

. 

xit  is  to be

, and bearin

by a  comm

ided for fas

all  be  pro

Requiremen

ngth to acc

rated discha

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

8 

__________

t  alone,  ap

to  be  rem

ner wall,  gu

nless  Steel

ned with ce

S‐316 grade

ugh which co

oling tubes 

 mounted 

ation,  testi

smantle the

d  between

ter jacket co

tures / adva

he water  ja

amlined and

ke  in case o

n be easily 

 provided  c

ngs with Plu

mon motor 

t dischargin

perly  guar

nt 

ommodate 

arge tablean

AVY ELEC

ischarge 

__________

part  from 

oved  for  e

uide  plate  a

  to  withsta

eramic fibre

e tubes are

old water sh

are to be  i

in  such  a w

ng  and  rep

 entire cool

n  the  exit 

ooling secti

antages: 

acket and  th

d uniform a

of water  jac

removed  a

complete w

ummer bloc

drive  throu

ng. 

ded  to  av

the maxim

ngle should

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

the 

easy 

and 

and 

 

e of 

e be 

hall 

in a 

way 

pair 

ling 

 

of 

ion. 

hus 

 

and 

cket 

and 
 

with 

cks. 

 

ugh 
 

 

void 

 

Ven

mum 

d be 
 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse 



 
____
 
 

 

2.38

 
 
 
 
S.N

Technica

__________

8   PLC –

Tempe

Temp. 

Type O

The ins

  It sho

2.38.1 

2.38.2 

2.38.3 

2.38.4 

2.38.5 

2.38.6 

No 

al Specific
T

__________

suitably de

– PC Based 

erature Unif

Measurem

Of Temperat

strumentat

 Fur

 Fur

 Bur

 Rec

 Pre

 Fur

 Com

ould include

The soft PI

scanning c

Direct  con

necessary 

The  entir

view/contr

The PLC‐PC

and supply

It  should  b

capable of

The over v

Vs. time pr

cation for
Treatment

__________

esigned to e

Instrumen

formity:    +/

ent Toleran

ture Contro

ion system

rnace temp

rnace over‐t

rner auto ig

cuperator p

e‐heated co

rnace press

mbustion a

e the follow

ID control lo

ycle time sh

ntact  of  PL

isolation te

re  furnace

rol with the

C based inst

y of operati

be  provided

f producing 

view of  furn

rogram prof

Desc

r 7.5 Tons
t Furnace

__________

ensure easy

ntation and

/‐ 10C 
nce:    +/‐ 5 
l :  Ratio Co

 should pro

erature con

temperatur

gnition and 

protection lo

mbustion a

ure monito

ir pressure 

wing feature

oops should

hould be les

LC‐Field  ins

echniques. 

e  operatin

e user‐friend

trumentatio

ng software

d with  data

shift/daily/

nace and  it

file generat

ription of R

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m

Page 9 of 9

__________

y falling of tu

d Control S

C 
ontrol 

ovide the fo

ntrol 

re control 

flame moni

oop 

air over‐tem

ring/contro

control loo

es. 

d be implem

ss than 100

struments 

ng  param

dly PC  & SC

on should in

e package a

a  logging  a

/monthly re

ts set param

tion should 

Requiremen

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

9 

__________

ubes.

ystem

ollowing con

itoring 

mperature co

ol loop 

p 

mented wit

0 milli secon

should  be 

eters  sho

CADA 

nclude SCA

and necessa

and  printing

eports as req

meters and 

be provide

nt

AVY ELEC

ischarge 

__________

ntrol loops 

ontrol loop 

h the PLC. T

ds  

avoided  w

uld  able 

DA monitor

ry hardwar

g  facilities  a

quired by u

temperatu

d. 

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

The 

 

with   

to   

ring 

re. 

 

and 

s. 

 

ures   

Ven

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse



 
____
 
 

 

S.N

Technica

__________

  2.38.7 

2.38.8 

2.38.9 

2.38.10

2.38.11

The Ins

S.No 

1 

2 

3 

4 

5 

No 

  S.No 

al Specific
T

__________

The follow

v

The  tim

selectable/

UV flame m

to  cut  of

continuous

0 Self–diagn

fault annu

1 Any  additi

shall be ab

strumentati

INSTRU

Thermo

with com

cables 

LPG / Ai

Indicato

Zonal co

Valves f

LPG Tot

Orifice P

INSTRU

cation for
Treatment

__________

wing reports
i. Zonal t
ii. Fuel co
iii. Air flow
iv. Furnac
v. Combu
vi. Shift/d

proces
vii. O2, CO 

e  interva

/adjustable

monitoring 

f  fuel  supp

s monitorin

ostic  featu

nciation pa

on/Modific

ble to carry 

ion System 

MENT 

o couples 

mpensating

ir Flow 

or 

ontrol 

for LPG line 

talizer 

Plates 

Desc

MENT 

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

should be a
temperatur
onsumption
w vs. time, 
ce pressure 
ustion air pr
aily/month
sed 
vs. time if n

als  of 

 by the ope

system sho

ply  during 

ng of Furnac

res  should 

ge, alarm lo

cation  in  th

out by Main

shall consis

DESCRIP

g 

‘K’ type 

Duplex/

With sq

extracto

compen

With Pn

actuator

To quan

consum

With rel

sheets

 

ription of R

DESCRIP

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 10 of 

__________

available 
es vs. time.
n vs. time, w

vs. time, flo
ressure vs. t
hly  fuel  c

necessary.

report  ge

erators. 

ould be inclu

burner  fl

ce flame. 

be  availab

ogging and s

he  control p

ntenance p

st of the fol

PTION

–

/simplex 

uare root 

or & TEMP 

nsation 

neumatic 

rs 

ntify LPG 

ption 

levant data 

Requiremen

PTION 

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

10 

__________

  
weight proce

ow of prote
time 
consumptio

eneration 

uded with s

ame  failur

ble  and  it  s

simulation t

parameters

ersonnel. 

lowing instr

PREFERR

Vendor 

make  su

approva

Yokogaw

Fouress 

/AVCON

Yokogaw

Crescent

nt 

PREFERR

AVY ELEC

ischarge 

__________

essed 

ctive gas 

n  of  wei

should 

safety featu

e  along  w

should  inclu

tests. 

and  softw

ruments.  

RED MAKE 

to  specify 

ubject  to BH

l 

wa/ Honeyw

/ Crescent 

 

wa

t / DEMLA 

RED MAKE 

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

ight 

 

be   

ures 

with 

 

ude   

ware   

 
the 

HEL 

well 

 

 

 

 

Ven

 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse 



 
____
 
 

 

 

S.N

Technica

__________

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

No 

  S.No 

16 

al Specific
T

__________

Butterfl

Differen

pressur

transmi

Pressur

Transm

Pressur

Transm

Flame s

Auto ign

system 

On‐line 

analyze

Micropr

PID  con

Current
Convert

Pneuma

actuato

INSTRUME

Microproc

cation for
Treatment

__________

y valves 

ntial 

e 

tters 

e 

itter 

e 

itter 

canners 

nition 

Gas 

r 

rocessor 

ntroller 

t/Pressure 
ters 

atic 

rs 

Desc

ENT 

essor  PID 

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

Combus

control

Explosio

measure

rate 

Explosio

measure

combus

pressure

Explosio

measure

pressure

With fla
relay ou
off LPG 
continuo
monitor
burner f

With co

interval 

For O2 a

measure

In flue g

With rem

point to

LPG flow

For valv

Suitable

the butt

ription of R

DESCRIPT

Air/fuel ra

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 11 of 

__________

stion air 

on proof to 

e air flow 

on proof to 

e 

stion air 

e 

on proof to 

e furnace 

e 

ame failure 
utput to cut 
and 
ous 
ring of 
flame 

nstant 

ignition 

nd CO 

ement 

gas outlet 

mote set 

o control 

w 

ve operation

e to operate

terfly valves

Requiremen

TION 

atio contro

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

11 

__________

Fouress 

/AVCON

Yokogaw

Emerson

Yokogaw

Emerson

Yokogaw

Emerson

Vendor 

make  su

approva

Vendor 

make  su

approva

Honeyw

Yokogaw

n Yokogaw

e 

s 

Fouress 

AVCON

nt 

PREFERR

l  Yokogaw

AVY ELEC

ischarge 

__________

/ Crescent 

 

wa / Fuji / 

n 

wa / Fuji / 

n 

wa / Fuji / 

n 

to  specify 

ubject  to BH

l 

to  specify 

ubject  to BH

l 

well/ Yokoga

wa /Honeyw

wa/Honeyw

/ Crescent/

RED MAKE 

wa/ Honeyw

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

 

 

 

the 

HEL 

 

the 

HEL   

awa 

 

well 

 

well  
 

/  
 

Ven

 
well 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse 



 
____
 
 

 

2.39

2.40

 

S.N

Technica

__________

17 

18 

19 

20 

9   Motor 

2.39.1 

2.39.2 

2.39.3 

0   P.L.C. S

2.40.1 

No 

  2.40.2 

al Specific
T

__________

TEMP cont

Blind Temp

controllers

Gas leak de

Rotameter

Portable 
programm
(LAPTOP) 

control cen

This  shall 

fabricated 

switchgear

Thermal ov

M.C.B.  [M

Control  tr

suitable  ra

power sup

Direct  Tor

same. 

System and

Entire  ope

comprising

/Yokogawa

commercia

programm

Memory:(A

system  sh

necessary 

cation for
Treatment

__________

trollers 

perature 

s 

etector 

r 

ing unit  

ntre:

be  a  self‐s

panel  and

r  cabinet  w

verload rela

iniature  cir

ransformer,

ating  for  th

pply in case 

rque  Contro

d control pa

eration  sha

g P.L.C. C.P

a),  15”touc

al  P.C.(Eng

ming softwar

Descr

According 

hall  control 

interlocks a

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

For exces

temperat

To detect

leakage a

alarm/ind

To indicat

rate 

To handle

network  

standing,  d

  should  be

with  Main 

ays with sin

rcuit  breake

,  1  kVA.  E

he operatio

of failure of

ol  AC  drive

anel: 

ll  be  contro

.U. and rela

ch  screen 

gineering  s

re. 

ription of R

to  require

the  temp

and also the

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 12 of 

__________

ss 

ture control

t gas 

and give 

dication 

te LPG flow

e PLC logic 

 

ust  and  ve

e  complete 

incomer,  S

gle phase p

ers]  for  ea

Emergency 

n  of  conve

f main pow

e  and  nece

olled  by  P.

ated hardw

Human  m

station),pri

Requiremen

ement.  Ve

erature  of 

e sequence 

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

12 

__________

l 

Yokogaw

Vendor 

make  su

approva

w  Yokogaw

Vendor 

make  su

approva

ermin  proof

with  intern

Starters  fo

preventing f

ch  feeder. 

change‐ov

eyor drive  b

wer supply.

essary  prote

L.C.  based 

ware  [Sieme

achine  inte

nter  with 

nt 

endor  to 

various  zo

of operatio

AVY ELEC

ischarge 

__________

wa/ Honeyw

to  specify 

ubject  to BH

l 

wa

to  specify 

ubject  to BH

l 

f,  sheet me

nal wiring  a

r  motors  a

feature.  

Fuses,  lam

ver  switch 

by  an  auxili

ection  for 

control  pa

ens / GE Fan

erface,  1 

SCADA  a

specify).P.L

ones;  provi

on. 

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

well 
 

the 

HEL   

 

the 

HEL   

etal 

and 

and 

 

mps. 

of 

iary 

the 

anel 

nuc 

No. 

and 

 

Vend

L.C. 

ide   

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse 



 
____
 
 

 

 
 
 
 

S.N

2.4

Technica

__________

2.40.3 

2.40.4 

  2.40.5 

  2.40.6 

  2.40.7 

  2.40.8 

No 

1   Electric

 

Tempe

Thermo

al Specific
T

__________

Standby  C

facility as r

fails.  It  sho

aspects of 

Communic

Latest vers

must be sa

be stored 

based on t

The contro

interface u

Based  on 

select the 

etc.,  will 

operation 

Each type 

tracking of

at the P.C. 

Supervisor

programm

select  the 

chart  ava

improper 

the  P.L.C. 

temperatu

cals and con

These  sha

logic contr

erature  in 

ocouples  a

cation for
Treatment

__________

CPU  (for  PLC

redundancy

ould be bu

total system

cation redun

sion of CPU

ame family.

using SCAD

the batch co

ol  system  s

unit (HMI), w

the  tube  p

programme

get  down

of the Furn

of charge s

f the charge

r  should ha

mes and mak

programm

ilable  with

operator  e

using  the

ure. 

Desc

ntrol system

ll  consist  o

rol system, a

control  zo

re  to  be  in

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

C)is  to  be 

y to take ov

mp  less au

m. 

ndancy also

U  is  to be  s

 The variab

A package a

ode and tim

hould have

which shall 

parameters 

e and accor

loaded  to 

ace. 

hall be give

e shall be po

ve  the  clea

ke a recipe f

mes made  e

h  him,  the

ntries.  Tem

e  algorithm

ription of R

m:  

of motor  co

as also nece

ones  shall 

nstalled  in 

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 13 of 

__________

provided w

ver control 

to  transfer

o is to be en

supplied.CP

bles like tem

and historic

me of proces

e  touch  scre

be located

  and  the  p

rdingly the 

P.L.C.,  wh

en batch cod

ossible usin

ar  control a

for the ope

earlier  by  t

ereby  redu

mperature  c

m  and  ther

Requiremen

ontrol  cent

essary instr

be  measu

each  zone 

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

13 

__________

with  hard w

functions if

r without af

nsured.

PU(for PLC)a

mperature, f

cal values c

ssing the ch

een 12" co

 near the c

properties, 

line speed, 

hich  then 

de before th

g the data b

as he  can  c

rator.  Ope

the  supervi

ucing  error

control  sha

reby  contro

nt 

tre  and  a  p

umentation

ured  by  th

and  conne

AVY ELEC

ischarge 

__________

wired  back 

f working CP

ffecting oth

and  I/O  car

flow, etc., w

an be fetch

arge. 

lour operat

harging tab

operator w

temperatu

controls  t

he charge a

base availab

create vario

rator can on

sor  using  t

s  caused 

ll  be  done 

ol  each  zo

programma

n.  

hermocoup

ected  to  P.L

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

up 

PU 

her 
 

 

rds 

will 

hed   

tor 

ble. 

will 

re, 

the 

 

and 

ble   

ous 

nly 

the 

by 

at 

one 

 

Ven

able 

ples. 

L.C. 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

 

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse 



 
____
 
 

 

2.42

2.43

 

S.N

Technica

__________

panel t

2   Burner

2.42.1 

2.42.2 

2.42.3 

3   Other I

The  fo
parame
2.43.1

2.43.2

2.43.3

2.43.4

No 

  2.43.5

al Specific
T

__________

through tem

r control sys

Burner con

of  operat

completely

shall  be  i

possible fr

failure alar

be housed

Automatic

based  con

switches [P

Auxiliary re

efficiently 

Instrument

ollowing  in
eters: 
1 PLC  syste
auto trans

2 The stand

I/O cards 

latest vers

panel for 

3 Two  (‘K’ 

zone for c

4 Tachogen

5 Flow  me

protective

distributio

cation for
Treatment

__________

mperature t

stem: 

ntrol panel 

tion,  annu

y wired up 

installed  n

rom the bur

rm  in the P

 with follow

c  ignition  s

ntrol  system

Positions: A

elays and a

and due co

tation: 

nstruments

m with  CP
sfer of prog

dby CPU to 

should be s

sion. Touch 

local contro

Type)  Ther

control of th

erator / Enc

Desc

eter‐cum‐tot

e  gas  cons

on of protec

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

ransmitters

is to be pro

unciator  la

to ignition 

ear  the  Fu

rner contro

P.L.C. / SCAD

wing instrum

systems  / 

m  for  pulse 

Auto, Test, O

any other de

nsideration

s  are  to 

U  hardware
ram.  

take contro

same family

screen typ

ol and data 

rmocouples

he temperat

coder for re

ription of R

talizer,  D.P

sumption. 

ctive gas in 

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 14 of 

__________

s.

ovided with 

amps  for 

electrode. 

urnace.  Bu

l panel and

DA.   Each b

ments.  

burner  seq

firing,  pow

OFF]. 

evices to ca

ns have to b

be  provid

e  redundan

ol function 

y. Offered P

e operator 

logging. 

s with  temp

ture. 

ecording the

Requiremen

P.T  for  m

Rota‐mete

various cha

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

14 

__________

selector sw

failure  an

The burner

urner  lighti

d P.L.C. syste

burner cont

quence  con

wer  supply 

arry out the

be given for 

ded  for  m

ncy  to  ensu

if  live CPU 

PLC system 

interface o

perature  tr

e Furnace li

nt 

measuring 

r  type  flo

ambers. 

AVY ELEC

ischarge 

__________

witch for mo

nd  operati

r control pa

ng  should 

em with fla

rol panel sh

ntrollers.  M

rack.  Selec

e firing syst

safety. 

measuring 

ure  bump  l

fails. CPU a

should be 

n the opera

ransmitter 

ne speed. 

the  gas  a

ow  meter 

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

ode 

ion, 

anel 

be 

ame 

hall 

 

MPT 

ctor 

tem 

the 

less 

 

and 

the 

ator 
 

per 
 

 

Vend

and 

for   

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

dor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse 



 
____
 
 

 

2.44

 
 
 
 
 
 
3. S
S.N

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

Technica

__________

2.43.6

2.43.7

2.43.8

4   PC  Spe

IBM Th

Intel Pe

845 Ch

MB RA

17” SV

7200  r

104/10

with  p

suppor

Client 

battery

commu

SCOPE OF 
No 

1   Heating

2   Interm

3   Inlet ve

4   Outlet 

5   Cooling

al Specific
T

__________

6 Pressure s

and coolin

solenoid 

electricity

7 All  the  ins

certificate

8 Also manu

offer  expl

combustio

ecifications

hink‐Centre 

entium 4 P

hipset. 512 

AM. 4 X AG

VGA NI Colo

pm HDD w

07 keys mec

pad.  Integra

rt & remote

manageme

y  2x  5  A

unication in

SUPPLY: 

g section as

ediate vest

estibule ass

vestibule c

g chamber a

cation for
Treatment

__________

switches, p

ng water  lin

valve  for  c

y consumpti

struments a

es conformi

uals / data 

laining  the 

on control. 

 / Details 

Stand‐alon

rocessor w

MB DDR 26

P with 32 M

or Monitor( 

with on boa

chanical IBM

ated  audio

e boot EPRO

ent  softwar

Amp,  powe

nterface. 

Desc

ssembly. 

ibule assem

embly. 

hamber ass

assembly. 

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

ressure gau

ne supply h

cooling  wat

on. 

are  to be s

ng to applic

sheets are 

type  of  co

e PC ( 17 “ 

ith core spe

66 memory,

MB VRAM o

Samsung M

rd dual cha

M key boar

  and  10/1

OM At  least

re.  Suitable

er  sockets 

cription of R

mbly. 

sembly.

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 15 of 

__________

uges  for co

header. Flow

ter.  kWh  M

supported b

cable stand

to be prov

ontrols  and

monitor & 

eed at  leas

, provision f

on AGP slot

Make ) 40 G

annel contr

rd with key 

00  Mbps 

t 2 serial + 

e  rating    U

power  s

Requireme

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

15 

__________

ombustion a

w switch an

Meter  for 

by  their cal

ards. 

ided along 

  complianc

CD ROM Dr

t 2.4 GHz (

for adding a

t  , 1024 x 7

GB ultra AT

oller 52 X C

skin , IBM 

Ethernet  ca

1 parallel +

UPSwith  12 

hutdown  s

nt

AVY ELEC

ischarge 

__________

air, cooling 

nd emergen

recording  t

ibration /  t

with techni

ce  of  effect

rive ) 

533 FSB)  In

additional 5

768 resolut

A 100 at  le

CD ROM dr

optical mou

ard  with  L

+ 2 USB Po

V  7  AH  S

software  a

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

air 

ncy 

the 
 

test 
 

ical 

tive   

ntel 

512 

tion 

east 

rive 

use 

LAN 

rts, 

MF 

and 

 

Ven

 

 

 

 

 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

ndor’s Resp

TED
plant

0014
t 

_____ 

ponse



 
____
 
 

 

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.1

3.12

3.13

3.14

3.15

3.16

S.N

3.17

3.18

3.19

3.20

3.2

Technica

__________

6   Single e

7   SS‐316

8   Deflect

resistin

9   M.S. fa

and wa

0   S.S. fab

1   3 Nos. 

inlet an

2   2 Nos. 

3   Comple

housin

4   Chain p

5   Keys, s

6   Combu

3.16.1 

3.16.2 

3.16.3 

3.16.4 

3.16.5 

3.16.6 

3.16.7 

3.16.8 

3.16.9 

 

No 

7   Comple

8   Rollers

9   Comple

chargin

0   Comple

1  Simple

/Greav

al Specific
T

__________

ended oute

 Tube bund

tor plates fo

ng steel in H

abricated De

ater jacket c

bricated Def

Radiation 

nd outlet of

Motorized 

ete  roller 

gs, roller se

pressing un

tuds, lockin

ustion syste

Single  end

spark  ignit

ECLIPSE) 

Inner tube

Air / Gas O

Automatic

Ignition tra

Air solenoi

Gas soleno

Flexible be

Pulse firing

ete Rollers f

s for cooling

ete M.S. Ro

ng and disch

ete Simplex

x roller cha

ves 

cation for
Treatment

__________

er radiant tu

dles for prim

or heating s

HK grade.  

eflector pla

cooling cham

flector plate

curtains w

f vestibule. 

operated d

end  seali

eals, end ca

it and idlers

ng plates for

m as per th

ded  gas  fire

tion  electro

es made from

Orifice mete

c burner con

ansformers 

id valve for 

oid valves fo

ellows for ai

g system fo

Desc

for heating 

g chamber. 

ollers  for  in

harge tables

x sprockets 

ain.  Gear b

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

ube assemb

mary cooling

section, inte

ates for unli

mber. 

es for prima

ith  Spring  S

oors for inl

ng  arrange

ps, circlips, 

s. 

r rollers.

he following

ed  self‐recu

odes    (LBE 

m silicon ca

ers, gas adju

ntrol unit fo

in protectiv

individual b

or individua

ir / gas  

r each zone

cription of R

section.

nlet vestibu

s. 

with finish 

box make: E

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 16 of 

__________

blies per zon

g chambers

ermediate v

ined inlet v

ary cooling 

Steel flapp

et and outle

ement  com

‘O’ rings, et

g:

uperative  r

make  Ger

arbide /SiSiC

usters for in

or individua

ve boxes fo

burner. 

al burner. 

e. 

Requireme

le, cooling 

bore and lo

Elecon / Ne

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

16 

__________

ne – Vendor

 with inlet m

vestibule in

estibules, o

chambers.

er  and  fibr

et.

mprising  o

tc. 

radiant  tub

rmany    /  E

C. 

dividual bu

l burner. 

r individual

nt

chamber, o

ocking arran

ew Allen be

AVY ELEC

ischarge 

__________

r to specify 

manual valv

 static cast 

outlet vestib

e  glass  clot

f  cast  bea

e  burners 

SA  PYRONI

rner. 

 burner. 

outlet vestib

ngement.

erry / Bonfi

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

 

ves.   

heat   

bules   

 

th  at   

 

aring   

 

 

with 

ICS  / 

 

Ven

 

 

bule,   

 

iglioli   

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

ndor’s Resp

TED
plant

0014
t 

_____ 

ponse



 
____
 
 

 

3.22

3.23

3.24

3.25

3.26

3.27

3.28

3.29

3.30

3.3

3.32

3.33

3.34

3.35

S.N

3.36

3.37

3.38

Technica

__________

2  Base fr

3  2  Nos.

exhaus

4  Chargin

5  Comple

6  Comple

7  Variabl

8  Main d

9  Comple

gas, air

Guards

0   Pneum

Fire Sle

1  Comple

2  Comple

3  Erectio

4  LPG/CN

supply 

meet t

5  P.L.C. S

Power 

Analog

mount

code a

 

No 

 Progra

and pr

measu

6  Tempe

gas. 

7  PC,  pr

contro

8  Emerge

al Specific
T

__________

rames for ge

  Combustio

st blower.  

ng and disc

ete Refracto

ete Plumme

le voltage a

drive helical

ete  piping, 

r, cooling w

s for lay sha

matic  system

eeve. – PAR

ete M.S. Du

ete hardwa

on and comm

NG supply, 

shall be giv

he requirem

System com

supply, Dig

g  output  ca

ed on the p

nd program

mming  soft

rotective ga

ring electric

erature  tran

inter  and 

l panels. 

ency  coolin

cation for
Treatment

__________

ear boxes a

on  air  blow

harge table

ory and cer

er block bea

and variable

 gear moto

fittings, m

ater, and p

aft and chain

m:  Compres

RKER / REXR

ucting for co

re, nuts, bo

missioning 

Electrical Su

ven at one s

ment.  

mprising of:

gital  input 

ards.  Touch

panel at the

m for the cha

Desc

tware  for  P

as. Encoder

c consumpt

nsmitters  w

UPS  for  PL

ng  water  s

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

nd bearings

wers  with m

 assembly w

amic fibre l

arings with 

e frequency 

r NORDE / I

manual  valve

rotective ga

n drive. 

ssor,  valve 

OTH make.

ombustion a

olts, packing

of total syst

upply, N2 g

selective po

  [Siemens /

cards. Digit

  screen  op

e charging t

arge]. 

cription of R

P.L.C.  SCAD

  for measu

tion. 

with  thermo

LCsystem.M

solenoid  va

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 17 of 

__________

s.

motors, ma

with4 nos o

ining.

housings fo

A.C. drive f

IC BAUR

es,  hoses, 

as from our

stand,  FRL

 

air header a

g and sealin

tem.

gas. Cooling

oint. Further

/ GE Fanuc

tal output 

perator  inte

table [for th

Requireme

DA  Software

uring  conve

ocouples.  R

M.C.C.  Pane

alve.  Flow 

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

17 

__________

anual  damp

of ID FAN 

or rollers.

for main dri

clamps,  pip

r battery lim

L,  cylinder 

and flue exh

ng materials

g water and 

r distributio

c / Yokogaw

cards. Anal

erface  unit

he operator

nt 

e.  Flow me

yor  speed. 

Rotameters

els,  PLC  pan

switch  for

AVY ELEC

ischarge 

__________

pers and  2

ive

pe  supports

mits. 

Hoses,  Fitt

haust heade

s.

Compresso

on to be don

wa / ABB].C

log  input  ca

12”  size  co

r to enter b

eter  for  L.P

Kwh Mete

s  for  prote

nel  and  Bu

r  cooling  w

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

 

2  nos   

 

 

 

 

 

s  for   

tings,   

ers.   

 

 

or air 

ne to 

 

C.P.U. 

ards. 

olour 

batch 

 

Ven

.  gas 

er  for 

 

ective   

urner   

water   

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

ndor’s Resp

TED
plant

0014
t 

_____ 

ponse 



 
____
 
 

 

3.39

3.40

3.4

3.42

3.43

3.44

3.45

3.46

3.47

 
4. S
The 

S.N

4

4

4

Technica

__________

supply.

9  Insulat

erectio

0  Pressu

gas, co

1   Tempe

2   Fume e

3   Power 

cables 

cable t

4   Cross 

[Option

Fabrica

lifting b

with  cy

trough

proxim

with DT

5   Hydrau

PARKE

6   Founda

to prep

7   Perform

SPECIAL IN
Supplier sh

NO  

4.1 The c

the fu

load 

chang

4.2 Heat 

opera
Sizes 

4.3 Efficie

al Specific
T

__________

. 

ion  and  alu

on. 

re  switches

ooling water

erature indic

extraction s

Cables,  C

to  link  tota

rays. 

conveyor  t

nal price qu

ated  structu

belts, pulley

ylinders an

.  Special 

mity switche

TC drives.  

ulics: Pump

R / REXROT

ation outlin

pare thedet

mance test 

NSTRUCTIO
hall furnish t

capacity of 

urnace at re

to  be  pro

ges, if any, t

balance  c

ating tempe
: 38.1X9.1; 4

ency of furn

cation for
Treatment

__________

uminium  cl

s  and press

r line. 

cators for c

system with

ontrol  cab

al electrica

type  autom

uoted] comp

ure  for  loa

ys. Lift mech

d pipe  fitti

cross  conv

es, control d

s, Valves, F

TH  make 

ne drawing 

tailed civil e

& trial at SS

ONS:  
the followin

Desc

the  furnace

educed cap

cessed.  Ke

towards thi

alculations 

erature of fu
44.5X5.6; 50

nace with an

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

ladding  of 

sure  gauges

ooling wate

 blower and

les.  Compe

l and elect

matic  loadin

prising of th

ding  and  u

hanism for 

ngs.Gear m

veyor  chai

desk. Fast c

Filters, Fitti

with  load d

ngineering 

STP 

ng: 

cription of R

e  is 7.5 MT

pacity ( at 3

eping  in  v

s may be in

for  the  re

urnace.  
0.8X6.1; 57.2

nd without 

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 18 of 

__________

hot  duct, C

s  for  LPG,  c

er inlet and 

d damper.

ensating  ca

ronic &  ins

ng  and  un

he following

unloading  t

cross‐conve

motors  for  c

ins  and  s

charging an

ngs, Hoses,

data should

drawing. 

Requireme

T per hour. 

3‐5 MT per 

iew  the  en

ndicated. 

eference  s

2X9.1; 63.5X

recuperato

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

18 

__________

Chimney,  s

combustion

outlet tem

ables  and 

strumentati

loading  sys

g: 

ube  collect

eyor. Hydra

cross  conve

prockets. 

nd dischargi

, Cylinders,

d be provid

nt

SSTP/ BHEL

hour )  dep

nergy  savin

ize  tube  o

X4.5; 76.2X5.

or

AVY ELEC

ischarge 

__________

upports  an

n  air, prote

perature. 

communica

on  system 

stem  for  t

ting  cradle 

ulic power 

eyors and  li

Limit  switc

ing gear mo

 Accumulat

ed to enab

L may oper

pending on 

ngs,  necess

of  T91 and 

1 

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

nd  its   

ective   

 

 

ation 

with 

 

tubes 

with 

pack 

ifting 

ches, 

otors 

 

 

tor –  

ble us   

 

Ven

rate 

the 

sary 

 

  at   

 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

ndor’s Respo

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse



 
____
 
 

 

4

4

4

4

 
5. F
 
S.N

5

 
6. T
 

S.N

6

 

7. Th

S.N

7

Technica

__________

4.4 Requ
For re

4.5 Draw

the sc

4.6 All fas

4.7 All va

or eq

FINAL RESU

NO  

.0  On co

result

5.1 

5.2 

5.3 

5.4 

5.5 

5.6 

5.7 

5.8 

5.9 

TRAINING:

NO  

.0  Traini

arran

he Followin

No.   Descr

7.1   DELIV

al Specific
T

__________

irement of 
eference tu

wings/ techn

cope of SST

steners, pip

alves, fitting

uivalent ISO

ULTS / PE

omplete com

ts in respec

Output  C

tubes. 

Control o

24 Hours

Heat Bala

Combust

Specific f

Consump

Working 

Skin temp

: 

ing of perso

ged by ven

ng commerc

ription  

VERY  

cation for
Treatment

__________

LPG per MT
be sizes– re

nical specific

TP/BHEL 

pe fittings sh

gs, flanges, p

O standards

RFORMAN

Desc

mmissionin

t of: 

Capacity  ‐m

of process p

s functional 

ance calcula

ion Efficien

fuel consum

ption of Elec

of safety co

perature 

Desc

onnel relate

dors. 

cial points a

BHEL Of

8 Month

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

T  
efer 4.2 

cations, to a

hall be met

pipes and h

s. 

NCE TRIAL

cription of R

g of the fur

material  pro

parameters &

load test 

ations 

cy  & Therm

mption 

ctrical energ

ontrol syste

cription of R

ed to operat

also may be

ffer / Requir

hs from the

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 19 of 

__________

arrange pro

ric sizes

hoses shall c

L 

Requireme

rnace the su

ocessed  in 

& surface q

mal efficien

gy 

em  

Requireme

tion and ma

e confirmed

rement  

e date of pu

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

19 

__________

ocurement o

comply with

nt

upplier sha

Tons/hour 

quality of tu

cy 

nt 

aintenance 

d.  

urchase orde

AVY ELEC

ischarge 

__________

of the item

h DIN stand

ll establish 

for  referen

bes process

shall be 

er  

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

 

s in   

 

ard   

Ven

the 

nce 

sed 

 

Ven

 

Vendo

 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

ndor’s Respo

ndor’s Respo

ors respons

TED
plant

0014
t 

_____ 

onse

onse 

e 



 
____
 
 

 

7

7

7

7

 

Technica

__________

7.2  
PRED
INSPE

7.3   WARR

7.4   TRAIN

7.5   PERFO

al Specific
T

__________

ISPATCH 
ECTION  

RANTY  

NING  

ORMANCE  

cation for
Treatment

__________

7.2.1 S

7.2.2 
c

The equ
Period o
Months

Refer Cl

a)  Perf
middle 
b)  Func
Continu
C) Nece
Offer  

r 7.5 Tons
t Furnace

P

__________

Shall be car
different st
Performanc
conducted 
before desp

uipment sha
of 12 month
s from the d

lause 6.0  

ormance  s
sizes  
ctional  perf
uous shifts. 
essary test p

BHAR

s/Hr Cont
e at hot m
Page 20 of 2

__________

rried out at 
ages. 
ces test whe
by BHEL Of
patch.  

all be warra
hs from Com
date of disp

shall  be  pr

formance  s
 
parameters

RAT HEA

tinuous D
mill/SSTP

20 

__________

Vendor’s W

erever appl
fficials at ve

anted for a m
mmissioning
atch whiche

roved  for 

hall  be  pro

s shall be  in

AVY ELEC

ischarge 

__________

Works at 

icable shall 
ndor works

minimum 
g or 18 
ever is earli

min.,  max.

oved  for  th

ndicated  in 

CTRICA
Seamless 
Tiruchir

Roller He
 

__________

 be 
s 

 

ier  
 

 

.  & 

hree 

the 

 

LS LIMI
steel tube 
apalli 620

earth Hea

__________

TED
plant

0014
t 

_____ 


